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UWAGA!

Produkt moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy w petni przeczytali Panstwo i zrozumieli niniejszg instrukcje obstugi.
Instrukcja dostepna jest rowniez na stronach AFRISO w Internecie.

OSTRZEZENIE!

Zespot armatury serwisowej do pomp ciepfa moze by¢ instalowany, uruchamiany i demontowany
tylko przez wyszkolony i wykwalifikowany personel.

Zmiany oraz modyfikacje przeprowadzone przez nieupowaznione osoby moga powodowac zagroze-
nie i sa zabronione ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Ryzyko oparzenia goragcym medium - patrz rozdziat KONSERWACIA.
ZASTOSOWANIE

Zespot armatury serwisowej do pomp ciepta AHS montowany jest w instalacjach centralnego ogrzewania i chfodzacych.
Stuzy do recznego oprdzniania instalacji z medium, napetniania, ptukania i odpowietrzania instalacji po podfaczeniu do
sieci wodociggowej lub pompy ptuczacej. Ponadto usuwa zanieczyszczenia state, ktére moga powodowaé uszkodzenia
elementéw instalacji. Zespo6t armatury serwisowej wyposazony jest w rotametr pozwalajacy w czasie rzeczywistym mierzy¢
i regulowac przeptyw w zakresie od 5 do 42 I/min. Zespdt moze by¢ stosowany w instalacjach, w ktorych czynnikiem robo-
czym jest woda badz mieszanina wody i glikolu o stezeniu glikolu nieprzekraczajgcym 30%.

ZASADA DZIALANIA

Zespot armatury serwisowej do pomp ciepfa AHS stuzy do prac serwisowych, a w czasie normalnej pracy dba o czystos¢
medium w instalacji. W przypadku zadan serwisowych konieczny jest montaz specjalnych przytgczy dotaczonych do zesta-
wu (Rys. 1). W celu przeprowadzenia czynnosci serwisowej nalezy odpowiednio manipulowa¢ zaworami odcinajacymi,
wbudowanymi w gtéwny korpus mosiezny AHS (Rys. 2), obracajac nimi w zakresie 30°. Prace modyfikujace konstrukcje
zespofu armatury serwisowej do pomp ciepfa nalezy prowadzi¢ zawsze przy zamknietych zaworach odcinajacych oraz przy
wystudzonej instalacji.
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Rys. 1. Wkrecone przytacze Rys. 2. Zawory odcinajace
mosiezne do prac serwisowych w gféwnym korpusie AHS

Rys. 6. Separacja zanieczyszczert w AHS 560
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Rys. 7. Budowa zespotow armatury serwisowej (odpowiednio od lewej) AHS 500 oraz 560
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Rys. 8. Wymiary zespotéw armatury serwisowej (odpowiednio od lewej) AHS 500 oraz 560
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Napetnianie instalacji

W przypadku napetniania instalacji zawdr odcinajgcy numer 2 w mosieznym korpusie z rotametrem powinien by¢ zamknie-
ty (obrécony o maksymalng warto$¢ 30° w prawo). Nastepnie nalezy do przytacza numer 1 podtaczy¢ zrodto czynnika z sieci
wodociagowej lub stacji pompowej i wykona¢ proces napetniania (Rys. 3, 4).

Opréznianie instalacji

W przypadku spuszczania medium z instalacji zawory odcinajace przed i za zespotem armatury serwisowej oraz dwa zawory
odcinajace w korpusie z rotametrem powinny by¢ otwarte. Umozliwi to catkowity wyptyw medium z instalacji, o ile zawor
zamontowany jest w najnizszym punkcie uktadu (Rys. 3, 4).

Ptukanie/odpowietrzanie

W przypadku ptukania lub odpowietrzania catej instalacji dwa zawory odcinajgce w mosieznym korpusie z rotametrem
powinny by¢ otwarte. Nastepnie nalezy do przytacza numer 1 podtaczy¢ zrédio czynnika. Z przytacza numer 2 wydostawac
sie bedzie powietrze oraz ciecz z wyptukanymi zanieczyszczeniami. Instalacja bedzie odpowietrzona, jesli z przytacza wy-
ptywac bedzie tylko ciecz (Rys. 3, 4).
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Rys. 3. Przytacza serwisowe w korpusie AHS Rys. 4. Zawory odcinajgce w korpusie AHS

W czesci odpowiedzialnej za separacje zanieczyszczen powracajacy z instalacji czynnik, w momencie wptywania do elemen-
tu filtrujacego, w zaleznosci od wersji, przeptywa bezposrednio przez filtr siatkowy (AHS 500, Rys. 5) lub wprowadzany jest
w ruch wirowy w magnetycznym separatorze zanieczyszczen (AHS 560). W zespole armatury serwisowej do pomp ciepta
AHS 560 dzieki ruchowi wirowemu medium przeptywa torem zblizonym do cyklonu, co ufatwia oddzielanie i osiadanie
zanieczyszczen w dolnej czesci urzadzenia. Nastepnie zanieczyszczenia metaliczne (np. czastki rdzy, opitki metali) zostaja
przyciagniete przez wbudowany magnes. Pozostate czastki niemetaliczne zostajg skutecznie zatrzymane dzieki siatce filtra-
cyjnej. Oczyszczony czynnik kierowany jest do zrédta ciepta (Rys. 6).

Rys. 5. Separacja zanieczyszczert w AHS 500
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UWAGA! Nalezy zostawi¢ co najmniej 150 mm wolnej przestrzeni od gornej i dolnej krawedzi separatora / filtra siatkowe-
go, aby umozliwi¢ konserwacje.

W celu dodatkowej ochrony zrédta ciepta oraz pozostatych elementéw instalacji przed zanieczyszczeniami i korozjg zalecane
jest zastosowanie inhibitora korozji BCI AFRISO. Zespo6t armatury serwisowej do pomp ciepta AHS powinien by¢ montowany
na przewodzie powrotnym do Zrédta ciepta tak, aby przechwyci¢ zanieczyszczenia state, ktére moga spowodowac uszko-
dzenie zrédta ciepta, jak réwniez pomp obiegowych. Zespét armatury serwisowej moze by¢ montowany na przewodach
pionowych, poziomych, jak réwniez na odcinkach skosnych (Rys. 9). Zawdr spustowy separatora zanieczyszczern ADS 160
w AHS 560 zawsze powinien by¢ skierowany w dét. Strzatki na mosieznym korpusie przytacza wskazuja kierunek przepty-
wu od instalacji do zrédta ciepfa. Do zmiany potozenia przytacza separatora ADS 160 nalezy uzy¢ klucza znajdujacego sie
w zestawie. Odkrecone nim potfaczenie gwintowane poliamidowej nakretki z mosieznym korpusem AHS pozwoli uzyskac
ruch separatora w zakresie 360° i swobodne ustawienie go wzgledem montazu na instalacji (Rys. 10). By utatwi¢ konserwa-
cje zalecamy montaz zaworu odcinajacego przed i za zespotem armatury serwisowej. Po zamontowaniu i otwarciu zawo-
réw odcinajacych nalezy otworzy¢ odpowietrznik reczny, uzywajac srubokreta ptaskiego, celem pozbycia sie zalegajacego
powietrza (Rys. 11). Separator ADS 160 bedacy na wyposazeniu zespofu armatury serwisowej AHS 560 fabrycznie wypo-
sazony jest w filtr siatkowy o wielkosci oczka 500 um. Taka doktadnos¢ filtra rekomendowana jest dla nowych instalacji.
W instalacjach modernizowanych zaleca sie 2-etapowg filtracje. Pierwszy etap to filtrowanie instalacji za pomocg siatki
o wielkosci oczka 500 um przez okres okofo jednego miesigca. Po uptywie tego czasu nalezy odkreci¢ pokrywke (wykorzy-
stujac klucz dotgczony do zestawu) i wymieni¢ dotychczasowy filtr na dostarczony w zestawie filtr siatkowy 800 um.

Rys. 9. Dopuszczalne pozycje montazowe zespotu armatury serwisowej do pomp ciepta AHS
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Rys. 10. Odkrecanie separatora kluczem Rys. 11. Otwieranie odpowietrznika recznego
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Rys. 12. Przyktadowy schemat instalacji z zespotem armatury serwisowej do pomp ciepta AHS 500
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Rys. 13. Przykfadowy schemat instalacji z zespotem armatury serwisowej do pomp ciepfa AHS 560

KONSERWACJA

UWAGA! Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac dopiero po catkowitym wychtodzeniu instalacji. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do oparzenia goragcym medium.

Czestotliwos¢ rutynowego usuwania zanieczyszczen z separatora zalezy od stopnia zanieczyszczenia czynnika. Natomiast
petne czyszczenie separatora wraz z kontrolg szczelnosci potaczen zalecamy wykona¢ min. raz do roku.

W celu wyczyszczenia filtra siatkowego w zespole armatury serwisowej do pomp ciepta AHS 500 nalezy najpierw zamknac
wszystkie zawory odcinajace, odkreci¢ za pomoca srubokretu ptaskiego korek odpowietrznika (w sposéb kontrolowany
zostanie upuszczona cze$¢ medium i wyréwnane zostanie cisnienie) po czym odkreci¢ zawor oraz nakretke, do ktérej jest
wkrecony kluczami o rozmiarze odpowiednio 22 oraz 25. Filtr siatkowy powinien zosta¢ wyjety z fatwoscia (Rys. 14).

Rys. 17. Izolacje do (odpowiednio od lewej) AHS 500 i 560

Rys. 18. Przytacze pod manometr w korpusie AHS

DANE TECHNICZNE

Parametr Wartos¢ / materiat

AHS 500: max 120°C (chwilowo 160°C)

Temperatura pracy AHS 560: max 90°C

AHS 500: max 10 bar

Cisnienie pracy AHS 560: max 3 bar

Stezenie glikolu w instalacji max 30%

AHS 500: 6,5 m3/h

Kvs AHS 560: 6,9 m3/h

AHS 500: 2,0 m¥h

Zalecany przeptyw (w zaleznosci od wybranej wersji) AHS 560: 2.1 m¥h

Przytacza GW G1"

AHS 500: mosigdz CW 614N
mosigdz CW 617N

AHS 560: poliamid PA66
mosigdz CW 614N
mosigdz CW 617N

Materiat korpusu

Materiat siatek filtracyjnych stal nierdzewna AISI 304

AHS 500: 500 um

Wielkos¢ oczka siatek filtracyjnych AHS 560- 500 um oraz 800 um

Materiat uszczelnienia EPDM

Moc magnesu (AHS 560) 1,4 T (14 000 Gs)
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Przy sktadaniu elementéw separacyjnych nalezy pamietaé o poprawnej pozyciji filtra siatkowego. Filtr siatkowy powinien by¢
maksymalnie wsuniety do mosieznego korpusu, a otwér w nim powinien byé zwrécony koncentrycznie w strone dolnego
otworu przytacza tak, aby nie blokowat przeptywu w tym miejscu (Rys. 15).

Rys. 15. Poprawne ufozenie filtra siatkowego

W celu przeprowadzenia rutynowych czynnosci konserwacyjnych w zespole armatury serwisowej do pomp ciepta AHS 560
nalezy najpierw zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace, a nastepnie wyciggngé magnes znajdujacy sie w goérnej, poliamido-
wej czesci korpusu separatora zanieczyszczen. W tym momencie zanieczyszczenia osiadajg w dolnej czesci separatora. Po
wykonaniu tych czynnosci nalezy przygotowac zbiornik na wyptywajacy czynnik i otworzy¢ zawér spustowy znajdujacy sie
w dolnej, poliamidowej czesci korpusu separatora zanieczyszczen. Po oprdznieniu sie separatora zanieczyszczen z medium
nalezy powoli odkreca¢ zawor odcinajacy od strony instalacji. Ten ruch spowoduje przeptukanie separatora. Jezeli z separa-
tora nie wydobywaija sie juz zanieczyszczenia nalezy zamkna¢ zawodr spustowy z poliamidowego korpusu, wiozy¢ magnes
oraz otworzy¢ zawory odcinajace przed i za AHS 560 (Rys. 16).

G6

r o it 0

Rys. 16. Schemat konserwacji AHS 560

Wigcej informacji na temat petnego czyszczenia separatora ADS 160 znajduije si¢ w instrukcji ,, Magnetyczny separator zanie-
czyszczen ADS 160 Art.-Nr 77 160 00 INSTRUKCJA MONTAZU | OBStUGI” dotaczonej do zestawu.

AKCESORIA

Zespot armatury serwisowej do pomp ciepta AHS moze zosta¢ wyposazony w dodatkowe akcesoria zamawiane oddziel-
nie. W sktad kompatybilnych akcesoriéow wchodzg izolacje (Rys. 17) oraz manometr (Rys. 18) wkrecany w jedno z dwoch
przytaczy G'4". Podczas instalacji manometru nalezy pamietac o zakreceniu zaworéw odcinajacych w korpusie oraz uszczel-
nieniu gwintu. Podczas odkrecania korka z korpusu moze zosta¢ upuszczona czes¢ medium. Stosowac sie do ostrzezen jak
w rozdziale KONSERWACJA.

Nazwa akcesorium Kod
Izolacja do zespotu armatury serwisowej do pomp ciepta AHS 500 77 500 01
Izolacja do zespotu armatury serwisowej do pomp ciepta AHS 560 77 560 01
Manometr standardowy RF 50, D211, fi50 mm, 0+6 bar, G'4", ax, kl. 1,6 63 127
Manometr standardowy RF 50, D211, fi50 mm, 0+10 bar, G'4", ax, kl. 1,6 63 128

Produkt podlega dyrektywie ci$nieniowej 2014/68/UE i zgodnie z art. 4.3 (uznana praktyka inzynierska) nie jest znako-
wany znakiem CE.

WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI, ZtOMOWANIE

1.  Zdemontowad urzadzenie.

2. Zutylizowa¢ produkt zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami bezpieczenstwa.

Produkt zbudowany jest z materiatow, ktére mozna poddac recyklingowi.

W razie pytan badz problemoéw z utylizacja, prosimy o kontakt z odpowiednim punktem dystrybutora lub producenta.

GWARANCJA

Gwarancja na produkt zgodna z ogélnymi warunkami sprzedazy i dostaw.

SATYSFAKCJA KLIENTA

Dla AFRISO zadowolenie klienta jest najwazniejsze. W razie pytan, propozycji lub probleméw z produktem, prosimy
o kontakt.




