
Armatura Premium + Systemy

Przeglàd produkcji

Termostaty i armatura grzejnikowa
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Termostaty i armatura grzejnikowa

W ofer cie fir my Oven trop zna leêç mo˝ na
ar ma tu r´ i ter mo sta ty w wy bo rze tak sze ro kim, ˝e
pro jek tan ci, in sta la to rzy i hur tow ni cy nie b´ dà
mie li pro ble mów ze speł nie niem wy ma gaƒ in we -
sto ra i wy ko na niem in sta la cji ogrze wa nia grzej ni -
ko we go w zgo dzie z obo wià zu jà cy mi prze pi sa mi
i wy tycz ny mi. Ar ma tu ra umo˝ li wia hy drau licz ne
do pa so wa nie ilo Êci czyn ni ka grzew cze go
do chwi lo we go za po trze bo wa nia i tym sa mym
przy czy nia si´ do eko no micz nej pra cy in sta la cji.
Uwa ga:
Za wo ry ter mo sta tycz ne Oven trop speł nia jà
wy ma ga nia za war te w nor mach i roz po rzà dze -
niach re gu lu jà cych za sa dy ryn ku bu dow la ne go
oraz w pra wie ener ge tycz nym. Pol skie wy tycz ne
za le ca jà pro jek to wa nie na ró˝ ni c´ re gu la cji (od -
chył k´) 2 K. W Eu ro pie za chod niej ro Ênie udział
pro jek to wa nia na od chył k´ 1 K, ob li czo ne go
na dal sze pod wy˝ sze nie efek tu oszcz´d no Êcio -
we go.
Na le ̋ y jed nak pa mi´ taç o ró˝ ni cy kosz tów
in we sty cyj nych wy ni ka jà cych z wy bo ru spo so bu
pro jek to wa nia.

Za wo ry ter mo sta tycz ne Oven trop speł nia -
jà wy ma ga nia m. in.:
– nor my DIN EN 215 (nr rej. 6T0002),
– nor my EN 215,
– nie miec kich prze pi sów dot. ubez pie -
czeƒ od od po wie dzial no Êci cy wil nej,

– norm PN-EN 215: 2005, PN-
EN 215: 2005/ A1: 2006

Za wo ry ter mo sta tycz ne Oven trop (za wo ry
ty po sze re gu,, A” z ter mo sta tem „Uni XH”,
„Uni LH”, „Uni LHZ”, „Uni SH” wzgl. „Uni CH”
prze kra cza jà we wszyst kich punk tach wy ma -
ga ne przez nor my pa ra me try:
– od por noÊç na zgi na nie: 815 N (1213 N*)
wy ma ga nia wg DIN EN 215: 250 N,

– od por noÊç na skr´ ca nie: 25,8 Nm (29,8
Nm*) wy ma ga nia wg DIN EN 215: 8 Nm,

– wpływ tem pe ra tu ry czyn ni ka grzew cze go
„Uni XH”: 0.37K/30K,
„Uni XHT”: 0,37K/30K,
„Uni LH”: 0.65K/30K,
„Uni SH”: 0,9K/30K,
„Uni CH”: 0,65K/30K.
wy ma ga nia wg DIN EN 215-1: 1,5K/30K,

– wpływ ró˝ ni cy ci Ênieƒ 0,4K/0,5 bar, wy ma -
ga nia wg DIN EN 215: 1K/0,5 bar,

– hi ste re za 0,2K, wy ma ga nia wg DIN EN 215:
1,0K.

* „Uni LH” z koł pa kiem in sty tu cjo nal nym
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Grzejnikowa armatura dekoracyjna
z nakr´tkà M 30 x 1,5

3
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Za wo ry ter mo sta tycz ne i za wo ry po wrot ne
ty po sze re gu „E” prze zna czo ne sà do wy po sa ̋ e -
nia no wo cze snych wn´trz miesz kal nych. Za sto so -
wa ne wzor nic two łà czy ele ganc kà for m´ ze zna -
ko mi ty mi pa ra me tra mi tech nicz ny mi.

1-2 Wzor nic two ter mo sta tu „pi nox” wpi su je si´
wprost w tren dy, któ rym hoł du jà dzi siaj ar chi tek ci
wn´trz miesz kal nych. No wy pro dukt Oven trop
„do my ka” wi zu al nie no wo cze snà for m´ grzej ni ka
i in nych ele men tów wy po sa ̋ e nia. Cha rak te ry zu je
si´ de ko ra cyj nym kształ tem i po sze rzo nà – w sto -
sun ku do kla sycz nych roz wià zaƒ – funk cjo nal no -
Êcià. Dêwi gnia uła twia pre cy zyj ne usta wie nie,
a ska la cha rak te ry zu je si´ do sko na łà czy tel no Êcià.
Szcze gól ne go wy glà du na bie ra ter mo stat „pi nox”
po ze sta wie niu go z de ko ra cyj nà ar ma tu rà grzej ni -
ko wà ty po sze re gu „E” lub z przy łà czem „Mul ti -
block T/TF”. W ta kiej kon fi gu ra cji ar ma tu ra Oven -
trop b´ dzie pa so waç do ka˝ de go no wo cze Ênie
wy po sa ̋ o ne go wn´ trza.

3 Grzej ni ko wa ar ma tu ra de ko ra cyj na umo˝ li wia
ter mo sta tycz nà re gu la cj´ tem pe ra tu ry po miesz -
cze nia.
Za wo ry ty po sze re gu „E” ofe ro wa ne sà w fi gu rach
kà to wej, pro stej, osio wej lub ko la no wo -kà to wej,
za wo ry po wrot ne „Com bi E” w fi gu rach kà to wej
lub pro stej.
Wy ko na nia za wo rów:
po zła ca ne, chro mo wa ne, la kie ro wa ne prosz ko wo
na bia ło, pia sko wa ne i ni klo wa ne, an tra cy to we
i inox.

4-5 No wy ter mo stat „Uni SH”, z czuj ni kiem
cie czo wym, prze zna czo ny do re gu la cji tem pe ra tu -
ry po miesz cze nia. Ter mo stat jest czy tel nie ozna ko -
wa ny i do sto so wa ny do po trzeb osób nie do wi dzà -
cych (ozna cze nia sà wy pu kłe).
W ce lu pre cy zyj niej sze go do pa so wa nia
ter mo sta tu do sty lu wn´ trza – w szcze gól no Êci ko -
lo ru grzej ni ków – Oven trop pro po nu je u˝y cie spe -
cjal nych na sa dek de ko ra cyj nych „SH-Cap”,
białych, chro mo wa nych lub w ko lo rze an tra cy tu.

6 Ofer ta de ko ra cyj nej ar ma tu ry grzej ni ko wej
po sze rzo na zo sta ła o chro mo wa ne po kr´ tła
„TARA” * i „MADISON” * re no mo wa nej fir my Do rn -
bracht.

Wy ró˝ nie nia:
Fir ma Oven trop zaj mu je czo ło wà po zy cj´ we
wzor nic twie ar ma tu ry grzej ni ko wej. ˚ad na in na fir -
ma z bran ̋ y in sta la cyj nej nie otrzy ma ła po rów ny -
wal nej licz by na gród i wy ró˝ nieƒ:

Na gro da ho no ro wa za wzor nic two pro duk tu prze -
my sło we go od Lan du Nor dr he in West fa len
Wy ró˝ nie nie iF od Fo rum Wzor nic twa Han no ver
Wy ró˝ nie nie za wy so kà ja koÊç wzor nic twa
od Cen trum Wzor nic twa, Es sen
Mi´ dzy na ro do wa na gro da za wzor nic two od Lan -
du Ba den -Württem berg
Na gro da De sign Plus, ISH Frank furt
Uni wer sal de sign award
Na gro da za wzor nic two, Ja po nia
GOOD DESIGn Award
Na gro da Grand Prix, Pra go therm Pra ga
Wy ró˝ nie nie „Pro dukt i mo siàdz” od Nie miec kie go
In sty tu tu Mie dzi, Ber lin
Na gro da „Tro phee du De sign”, In terc li ma Pa ry˝
Plus X Award, ICONIC Award
Uj´ cie w ka ta lo gu wzor nic twa „No wa ko lek cja”,
Mo na chium
Eks po zy cja w „La bo ra to rium wzor ni czym” Mu -
zeum Sztu ki i Rze mio sła w Ham bur gu
Eks po zy cja w Mu zeum Wzor nic twa w Lon dy nie

*
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Termostaty z nakr´tkà M 30 x 1,5

Termostat „Uni XH”, biały (RAL 9016)

Termostat „Uni LH”, biały (RAL 9016) Termostat „Uni LH”, szary (RAL 7004)

Termostat „Uni CH” 

Termostat „Uni XH” z czujnikiem zdalnym

Termostat „Uni FH” ze zdalnym nastawnikiem,
biały (RAL 9016)

Ter mo sta ty Oven trop ty pu „Uni XH”, „Uni XHM”,
„Uni XHT”, „Uni LH”, „Uni LHC”, „Uni LHB”,
„Uni SH”, „Uni FH”, „Uni CH”, „Uni FHC”,
„pinox H” i „vindo TH” z czuj ni kiem cie czo wym
po sia da jà na kr´t k´ złàcz nà M 30 x 1,5 i pa su jà
tym sa mym na grzej ni ki z wbu do wa nà wkład kà
za wo ro wà i na za wo ry po sia da jà ce te go ty pu
gwint przy łà cza.
Ska la tem pe ra tu ry ter mo sta tu mo ̋ e byç ogra ni -
cza na lub blo ko wa na za po mo cà ele men tów
ogra ni cza jà cych. Ter mo sta ty po sia da jà znacz -
nik dla nie do wi dzà cych, po ̋ à da ne usta wie nie
ter mo sta tu mo˝ na za zna czyç od po wied nim
usta wie niem tar czy pa mi´ ci (nie do ty czy: „Uni
SH”, „Uni FH”, „Uni CH”, „pinox H” i „vindo
TH”).
Za le ty:
– brak ko niecz no Êci u˝y cia ada pte rów
– pew ne mo co wa nie ter mo sta tów
– pro sty mon ta˝
– krót kie wy mia ry ze wn´trz ne
– no wo cze sne wzor nic two
– mo˝ li woÊç do ku pie nia pier Êcie nia de ko ra cyj -
ne go do za kry cia na kr´t ki złàcz nej

– do pa so wa nie do za wo rów pro du ko wa nych
m.in. przez fir m´ He ime ier

– mo˝ li woÊç do ku pie nia koł pa ków in sty tu cjo -
nal nych dla ochro ny przed wan da li zmem lub
kra dzie ̋ à („Uni LH” i „Uni LHC”).

Ter mo sta ty „Uni XH”, „Uni XHM”, „Uni XHT”,
„Uni LHC”, „Uni LHB”, „Uni SH”, „Uni FH”, „Uni
CH”, „Uni FHC” i „vin do TH” do star cza ne sà
w ko lo rze bia łym (RAL 9016). Ter mo stat „Uni
LH” do st´p ny jest w ko lo rach: bia łym
(RAL 9016), sza rym sy gna ło wym (RAL 7004),
an tra cy to wym (RAL 7016), do st´p ne sà rów nie˝
wer sje po zła ca na lub chro mo wa na. Ter mo stat
„pi nox H” do st´p ny jest w ko lo rach bia łym
i chro mo wa nym.

Wy ró˝ nie nia:
Ter mo stat „Uni XH”
In terc li ma Pa ris
Tro phee du De sign

Wy ró˝ nie nie iF
Od Fo rum Wzor nic twa Han no ver

Ter mo stat „Uni L (LH)”
Bus se De sign Ulm
Na gro da Lon gli fe De sign

Ter mo stat „Uni CH”
In terc li ma Pa ris
Tro phee du De sign

Wy ró˝ nie nie iF
Od Fo rum Wzor nic twa Han no ver

Ter mo sta ty „z nakr´tkà M 30 x 1,5 pa su jà bez
ada pte rów na grzej ni ki ze zin te gro wa nà wkład -
kà za wo ro wà m. in. na st´ pu jà cych pro du cen -
tów:

(Za strze ga si´ pra wo do wpro wa dza nia zmian)

ACOVA
Alarko
Arbonia
Baufa
Baykan
Biasi
Bemm
Boki
Borer
Brugman
Caradon-
-Stelrad
Celipan
Cösku� nöz
Concept
DEF
Delta
Demrad

DiaNorm
Dia-therm
Dunaferr
DURA
Ferroli
Gerhard
+Rauh
Heatline
Henrad
HM
Heizkörper
Hoval
IMAS
Jaga
Kalor
Kanpmann
Kermi
Korado

Manaut
Merriott
NERIA
Purmo
Radson
Rettig
Runtal
Starpan
Superia
Termotekri
US-Steel
Vasco
VEHA
Winkels
Zehnder
Zenith



Termostaty ze złàczem zaciskowym
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Termostat „Uni XD”, biały (RAL 9016)

Termostat „Uni XD”, biały (RAL 9016) Termostat „Uni XD” ze zdalnym czujnikiem

Termostat „Uni LD”, biały (RAL 9016) ze
zdalnym czujnikiem

Termostat „Uni LD”, biały (RAL 9016)

Ter mo sta ty Oven trop „Uni XD”, „Uni LD”,
„Uni FD”, „pinox D” i „vindo TD” z czuj ni kiem
cie czo wym prze zna czo ne sà do mon ta ̋ u
na wkład kach za wo ro wych fir my Dan foss (se ria
RA). Termostat „Uni LDV” pasuje do
typoszeregu zaworów RAV, termostat „Uni
LDVL” – do typoszeregu RAVL a termostat
„vindo RTD” do typoszeregu RTD firmy
Danfoss.
Spe cjal ne złà cze za ci sko we z na kr´t kà złàcz nà
umo˝ li wia pew ne i sta bil ne mo co wa nie ter mo -
sta tu na wkład ce za wo ro wej.
Dia gra my prze pły wu i in ne cha rak te ry sty ki
do st´p ne na ˝y cze nie klien tów.
Za kres ska li tem pe ra tu ry mo ̋ e byç ogra ni cza ny
lub blo ko wa ny za po mo cà ele men tów ogra ni -
cza jà cych.
Ter mo sta ty po sia da jà znacz nik dla nie do wi dzà -
cych, po ̋ à da ne usta wie nie ter mo sta tu mo ̋ e
byç za mar ko wa ne za po mo cà tar czy pa mi´ ci
(nie do ty czy „Uni FD”, „vindo TD” i „vindo
RTD”).
Za le ty:
– brak ko niecz no Êci u˝y cia ada pte rów
– pew ne mo co wa nie ter mo sta tu
– pro sty mon ta˝
– krót kie wy mia ry ze wn´trz ne
– no wo cze sne wzor nic two
– mo˝ li woÊç do ku pie nia pier Êcie nia de ko ra cyj -
ne go
do za kry cia na kr´t ki złàcz nej (dot.
„Uni LD”)
– do pa so wa nie do za wo rów grzej ni ko wych
fir my Dan foss ty po sze re gu „RA” oraz
za wo rów TKM
– mo˝ li woÊç do ku pie nia koł pa ków in sty tu cjo -
nal nych za bez pie cza jà cych przed wan da li -
zmem lub kra dzie ̋ à (dot. „Uni LD”)

Ter mo sta ty „Uni XD”, „Uni LDV”, „Uni LDVL”,
„vin do TD” i „vin do RTD” do st´p ne sà w ko lo -
rze bia łym (RAL 9016). Ter mo stat „Uni LD” do -
star cza ny jest w ko lo rze bia łym (RAL 9016),
sza rym (RAL 7004), an tra cy to wym (RAL 7016),
do st´p na jest rów nie˝ wer sja chro mo wa na lub
po zła ca na. Ter mo stat „pi nox D” do st´p ny jest
w ko lo rze chro mo wa nym.

Wy ró˝ nie nia:
Ter mo stat „Uni L (LD)”

Bus se De sign Ulm
Na gro da Lon gli fe De sign

Ter mo stat „Uni XD”
In terc li ma Pa ris
Trophée du De sign

Wy ró˝ nie nia iF
do Fo rum Wzor nic twa Han no ver

Ter mo sta ty „Uni XD”, „Uni LD”, „pinox D”
i „vindo TD” pa su jà bez ada pte rów na grzej ni ki
ze zin te gro wa nà wkład kà za wo ro wà m. in. na -
st´ pu jà cych pro du cen tów:

(Za strze ga si´ pra wo do wpro wa dza nia zmian)

Agis
Arbonia
Brötje
Brugman
Buderus
De’Longhi

Hudevad
Radel
RIO/Ribe
Thor
Vogel & Noot
(Cosmonova)
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Termostaty
Osprz´t

6
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1 2

1 Ter mo stat „Uni XHM” z na kr´t kà M 30 x 1,5
ze zwi´k szo nym za kre sem prze su wu po py -
cha cza, szcze gól nie przy sto so wa ny do do -
bo ru za wo rów na ró˝ ni c´ re gu la cji 1K.

2 Ter mo stat „Uni LHB” (mo del in sty tu cjo nal -
ny), z na kr´t kà M 30 x 1,5, ze zin te gro wa nym
za bez pie cze niem an ty kra dzie ̋ o wym i pod -
wy˝ szo nà od por no Êcià na wan da lizm (wy -
trzy ma łoÊç na zgi na nie 100kg).
Ukry ta na sta wa tem pe ra tu ry re gu lo wa nej.
Wy ko na nie: bia ły (RAL 9016)

Wy ró˝ nie nie:
uni ver sal de sign award

3 Za bez pie cze nie an ty kra dzie ̋ o we do
ter mo sta tu „Uni XH”, „Uni XHM”, „Uni LH,
„Uni LHC”, „Uni LHZ”, „Uni SH”, „Uni L”, „Uni
LA” i „vindo TH” (bia łe, RAL 9016).

4 Ter mo stat „Uni LHZ” z na kr´t kà m 30 X 1,5,
do pro gra mo wal nej w cza sie re gu la cji tem pe -
ra tu r po miesz cze nia za po mo cà owi ni´ tej
na czuj ni ku cie czo wym spi ral ki elek trycz nej.
Spo sób dzia ła nia jak w kla sycz nym ter mo sta -
cie.
Je ̋ e li przez spi ral k´ po pły nie pràd, czuj nik
za czy na przy my kaç za wór prze cho dzàc do
sta nu osła bie nia. Ste ro wa nie ter mo sta tem
„Uni LHZ” od by waç si´ mo ̋ e rów nie˝ za po -
Êred nic twem ro ute ra „DynaTemp” po przez
In ter net lub sieç kom pu te ro wà.
Ter mo stat do st´p ny rów nie˝ w wer sji ze zdal -
nym czuj ni kiem („Uni FHZ”).

5 Ada pter kà to wy, bia ły (RAL 9016), obu -
stron nie złà cze gwin to we M 30 x 1,5 lub złà -
cze za ci sko we.

6 Za wór ter mo sta tycz ny ty po sze re gu „AV 6”
i za wór po wrot ny „Com bi 3” z mo si´˝ nym
ni klo wa nym złà czem pra so wa nym.
Złà cze słu ̋ y do bez po Êred nie go łà cze nia
ar ma tu ry z ru rà mie dzia nà wg DIN EN 1057/
DVGW GW 392, z ru rà ze sta li nie rdzew nej
wg DIN EN 10088/DVGW GW 541 lub ru rà
cien ko Êcien nà ze sta li C wg DIN EN 10305.
Przed za pra so wa niem złà cze wykazuje
zamierzonà nieszczelnoÊç.

universal
design

 



Termostaty do zaworów z przyłàczem gwintowanym
lub ze złàczem zaciskowym
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Czas na zmiany
Firma Oventrop oferuje termostaty do
przezbrajania lub modernizacji
grzejników zaworowych lub zaworów
przy grzejnikach konwencjonalnych.
Przeglàd obok przedstawia termostaty
Oventrop z przyłàczem gwintowanym
(ilustr. 1-8) lub ze złàczem zaciskowym
(ilustr. 9-13).

Zalety:
- łàczenia bez adaptera
- termostaty z czujnikiem cieczowym
- nowoczesne wzornictwo
- wysoka sprawnoÊç regulacji
odpowiadajàca wymogom ENEV
- konserwacja nie jest wymagana
- krótkie wymiary zewn´trzne
- łatwy monta˝
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Zawory termostatyczne

1 2

3 4

Tarcza pami´ci

Czujnik cieczowy

Zabezpieczenie
przecià˝eniowe

Skala temperatur

Dławica

Wkładka zaworowa

Przyłàcze gwintowe

Bu do wa i dzia ła nie:
Czuj nik ter mo sta tu skła da si´ z wy peł nio nej
cie czà me ta lo wej kap suł ki, w któ rej za wal co -
wa ny jest mie szek fa li sty. Zmia na tem pe ra tu -
ry oto cze nia po wo du je zmia n´ ob j´ to Êci cie -
czy, co z ko lei wpły wa na zmia n´ dłu go Êci
miesz ka. Wy wo łu je to prze su ni´ cie
wsu ni´ te go doƒ po py cha cza, ste ru jà ce go
po ło ̋ e niem grzyb ka za wo ru. Wzrost tem pe -
ra tu ry po wo du je za my ka nie za wo ru, spa -
dek – je go po now ne otwie ra nie.
Za wo ry w sta nie wy sył ko wym wy po sa ̋ o ne
sà w koł pa ki ochron ne. Ko lor koł pa ków
ochron nych umo˝ li wia optycz ne roz po zna nie
ty po sze re gu za wo ru:
Typoszereg A = czarny
Typoszereg AZ V = zielony
Typoszereg AZ H = pomaraƒczowy
Typoszereg AV 9 = biały
Typoszereg ADV 6 = szary
Typoszereg RF = niebieski
Typoszereg RFV 9 = jasnozielony
Typoszereg F = czerwony
Zawory typoszeregów A, AV 9, ADV 6, RF,
RFV 9 i F posiadajà identyczne korpusy
wkładki zaworowe sà wzajemnie
wymienialne.
1 Ty po sze reg „AV9” z na sta wà wst´p nà.
Za wo ry Oven trop ty po sze re gu „AV9” wy po -
sa ̋ o ne sà w na sta wial nà wkład k´ za wo ro wà
umo˝ li wia jà cà hy drau licz ne do sto so wa nie
prze pły wu do wy ma ga ne go za po trze bo wa nia
cie pła. Za wo ry ty po sze re gu „AV9” sto so wa ne
sà w dwu ru ro wych in sta la cjach cen tral ne go
ogrze wa nia z „nor mal nym” schło dze niem.
(bez ilu stra cji ty po sze reg RFV9)
Skró co na dłu goÊç w po rów na niu z AV9, za -
sto so wa nia po dob ne.
2 Ty po sze reg „A”
Za wór ty po sze re gu „A” jest stan dar do wym
mo de lem do in sta la cji jed no - lub dwu ru ro -
-wych. Re gu la cja roz pły wu sto sow nie do
lo kal ne go za po trze bo wa nia cie pła na st´ pu je
z u˝y ciem na sta wial nych za wo rów po wrot -
-nych „Com bi 4”, „Com bi 3” wzgl. „Com bi 2”.
(bez ilu stra cji ty po sze reg „AZV”)
Za wo ry Oven trop ty po sze re gu „AZV” od po -
wia da jà wła Êci wo Êcia mi tech nicz ny mi za wo -
rom
ty po sze re gu „A”, jed nak ̋ e po sia da jà wi´k szy
współ czyn nik prze pły wu. (bez ilu stra cji ty po -
sze reg „RF”)
Za wo ry Oven trop ty po sze re gu „RF/RFZ”
od po wia da jà za wo rom ty po sze re gu „A”.
W po rów na niu z za wo ra mi ty po sze re gu „A”
ma jà mniej szà dłu goÊç i mo gà byç sto so wa -
ne np. do za st´ po wa nia r´cz nych za wo rów
grzej ni ko wych w star szych bu dyn kach w Pol -
sce.
3 Ty po sze reg „F” z pre cy zyj nà na sta wà
wst´p nà.
Za wo ry Oven trop ty po sze re gu „F” wy po sa -
˝o ne sà w opa ten to wa nà, na sta wial nà wkład -
k´ za wo ro wà. Sto so wa ne sà szcze gól nie
w in sta la cjach z pod wy˝ szo nà ró˝ ni cà tem -
pe ra tur (np. w in sta la cjach zda la czyn nych)
wzgl´d nie w in sta la cjach o ma łym na t´ ̋ e niu
prze pły wu.
Za le ta za wo ru ty po sze re gu „F”:
Li tro wa do kład noÊç do pa so wa nia prze pły wu
przez grzej nik.
4 Ty po sze reg „AD V6” z na sta wà wst´p nà.
Za wo ry ty po sze re gu „AD V6” wy po sa ̋ o ne sà
we wkład k´ z na sta wà wst´p nà umo˝ li wia jà
cà hy drau licz ne do sto so wa nie prze pły wu
do wy ma ga ne go za po trze bo wa nia cie pła. W
przy pad ku de mon ta ̋ u lub znisz cze nia ter mo -
sta tu za wór ogra ni cza prze pływ do ok. 5%
prze pły wu no mi nal ne go. Ta do dat ko wa funk -
cja za wo ru za bez pie cza in sta la cj´ przed za -
mar z ni´ ciem lub nie kon tro lo wa nym wzro -
stem tem pe ra tu ry we wn´trz nej po miesz cze -
nia.



Przyłàcza grzejnikowe
„Multiblock T/TF”
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Kom bi na cja ar ma tu ry „Mul ti block T/TF” oraz
ter mo sta tu sta no wi obec nie naj lep sze
pod wzgl´ dem tech ni ki i wy glà du ze wn´trz -
ne go roz wià za nie po łà cze nia no wo cze snych
grzej ni ków ła zien ko wych (roz staw osi 50
mm) z in sta la cjà c. o.
Po na ło ̋ e niu ma skow ni cy de ko ra cyj nej
(w ko lo rach bia łym, chro mo wa nym lub inox)
ar ma tu ra kom po nu je si´ wi zu al nie z grzej ni -
kiem de ko ra cyj nym.
Przy łà cze „Mul ti block T/TF” za le ca si´
mon to waç z ter mo sta tem „Uni SH”, cha rak te -
ry zu jà cym si´ no wo cze snym, smu kłym
wzor nic twem (ilustr. 1). Fir ma Oven trop
ofe ru je go to we, do bra ne ko lo ry stycz nie
ze sta wy, skła da jà ce si´ z ter mo sta tu „Uni
SH” oraz przy łà cza „Mul ti block T/TF” (patrz
Ka ta log pro duk tów).
Za kres za sto so wa nia przy łà czy:
– nr kat. 118 40 13/14/83/84:
– w in sta la cjach 2-ru ro wych ja ko:
– za wór ter mo sta tycz ny
– przy łà cze od ci na jà ce
– do opró˝ nia nia i na peł nia nia
– do dła wie nia na t´ ̋ e nia prze pły wu
– nr kat. 118 40 23/24/33/34
– w in sta la cji 1- lub 2-ru ro wej ja ko:
– za wór ter mo sta tycz ny
– przy łà cze od ci na jà ce
– do dła wie nia na t´ ̋ e nia prze pły wu
Za le ty przy łà czy „Mul ti block”:
– oz wià za nie pro ble mów zwià za nych 
z przy łà cza niem do in sta la cji grzej ni ków 
z króç ca mi z gwin tem GZ ¾” wzgl. z GW ½”

– za sto so wa nie ar ma tu ry w funk cji za wo ru
ter mo sta tycz ne go z na sta wà wst´p nà
z mo˝ li wo Êcià od ci na nia, opró˝ nia nia i na -
peł nia nia grzej ni ka

– do wol ny kie ru nek za si la nia i po wro tu
– za sto so wa nie w in sta la cji 2-ru ro wej (nr kat.
118 40 13/14/83/84)

– mo˝ li woÊç prze sta wie nia try bu pra cy z 2-
na 1-ru ro wy, (nr kat. 118 40 23/24/33/34)

– zwi´k szo na szczel noÊç dzi´ ki za sto so wa -
niu uszczel nie nia mi´k kie go

– ma skow ni ce de ko ra cyj ne w ko lo rze bia łym,
an tra cy to wym, chro mo wa nym lub inox

Wy ró˝ nie nie dla ter mo sta tu „Uni SH” z przy -
łà czem „Mul ti block T” w ko lo rze inox:

Na gro da red dot de sign
od Cen trum Wzor nic twa
Nor dr he in -West fa len

No mi na cja do na gro dy Re pu bli ki
Nie miec kiej

1 Fi gu ra kà to wa, le wo stron ne przy łà cze ter -
mo sta tu (np. „Uni SH”), ma skow ni ca w ko lo -
rze inox

2 Fi gu ra pro sta, le wo stron ne przy łà cze ter -
mo sta tu („Uni XH”), ma skow ni ca bia ła

3 Ar ma tu ra „Mul ti block T”
Wy ko na nia:
– ar ma tu ra 2-ru ro wa
– ar ma tu ra 1-/2-ru ro wa (mo˝ li woÊç prze sta -
wie nia)

4 „Mul ti block T -RTL” – szkic sys te mu

5 „Mul ti block T -RTL” z ter mo sta tem „Uni SH”
i bia łà ma skow ni cà de ko ra cyj nà

Ogrzewanie płaszczyznowe
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Zawory powrotne „Combi 4”, „Combi 3”, „Combi 2”
Moduły do przyłàczania grzejnika do instalacji

1

3 4

5 6

2

Fir ma Oven trop ofe ru je ró˝ ne ro dza je
za wo rów po wrot nych z pro por cjo nal nà na -
sta wà wst´p nà. Znaj du jà one za sto so wa nie
w in sta la cjach cen tral ne go ogrze wa nia
w punk cie łà cze nia grzej ni ka z ru ra mi
in sta la cji.
Za wo ry po wrot ne Oven trop mon to wa ne
sà na ga łàz ce po wrot nej grzej ni ka. Umo˝ li -
wia jà je go de mon ta˝ bez opró˝ nia nia
in sta la cji, np. w ce lu ma lo wa nia wn´ ki
grzej ni ko wej.

1, 2 „Com bi” – za wo ry po wrot ne do grzej ni -
ków kon wen cjo nal nych:

– „Com bi 4”
wy po sa ̋ o ne w od twa rzal nà na sta w´
wst´p nà, funk cje od ci na nia, na peł nia nia
i opró˝ nia nia grzej ni ka.

– „Com bi 3”
z funk cja mi na sta wy wst´p nej, od ci na nia,
na peł nia nia i opró˝ nia nia grzej ni ka.

– „Com bi 2”
z funk cja mi na sta wy wst´p nej i od ci na nia
prze pły wu przez grzej nik.

3 Ada pter do za wo ru po wrot ne go Oven trop
umo˝ li wia jà cy na peł nia nie i opró˝ nia nie
grzej ni ka.

4 „Mul ti mo dul” przy łà cze grzej ni ko we
umo˝ li wia jà ce uru cho mie nie in sta la cji
przed za mon to wa niem w niej grzej ni ków.
Po le ca ne szcze gól nie do in sta la cji,
w któ rej mon to wa ne sà grzej ni ki
ze zin te gro wa nà wkład kà za wo ro wà.
Za bu do wa mo du łu w Êcia nie wzgl´d nie
w pod ło dze po miesz cze nia.

5 „By pass -Com bi Duo” gar ni tur bocz ny
dwu ru ro wy, wzgl. „By pass -Com bi Uno”
gar ni tur bocz ny jed no ru ro wy (bez ilust.).

6 Za wo ry z rur kà nur ni ko wà pio no wà lub
po zio mà, ze sta łym współ czyn ni kiem roz pły -
wu na grzej nik, z bocz ni cà i z mo˝ li wo Êcià
od ci´ cia.



Przyłàcza „Multiflex”
Technika połàczeniowa

11

1 Oven trop ofe ru je sze ro ki wy bór przy łà czy
„Mul ti flex” (pod grzej ni ko we, po dwój ne kur ki
ku lo we) do łà cze nia grzej ni ków za wo ro wych
(ze zin te gro wa nà wkład kà za wo ro wà) z in sta la -
cja mi z rur two rzy wo wych, mie dzia nych,
ze sta li mi´k kiej lub z rur wie lo war stwo wych
„Co pi pe”.
Wy ko na nia:
– przy łà cze ZB (blok 2-ru ro wy)
– przy łà cze CE (Com bi 1-ru ro we)
– przy łà cze ZBU (blok 2-ru ro wy, prze sta wia ny
na 1-ru ro wy)
Roz staw osi króç ców przy łà czy wy no si 50 mm.
Po je dyn cze za wo ry po wrot ne mo gà byç sto so -
wa ne do przy łà cze nia grzej ni ków z do wol nym
roz sta wem króç ców przy łà cze nio wych.
Za le ty przy łà czy „Mul ti flex”:
– roz wià za nie pro ble mów zwià za nych z przy łà -
cza niem do in sta la cji grzej ni ków za wo ro wych

– zin te gro wa ne funk cje na sta wy wst´p nej, od ci -
na nia, opró˝ nia nia i na peł nia nia grzej ni ka
(w za le˝ no Êci od wy ko na nia)

– mo˝ li woÊç za sto so wa nia w in sta la cji 1- lub 2-
ru ro wej (dot. przy łà cza ZBU)

– w przy łà czach „Mul ti flex V” kom pen sa cja nie -
do kład no Êci roz sta wu króç ców grzej ni ka lub
nie osio wo Êci rur dzi´ ki za sto so wa niu spe cjal -
ne go prze gu bu. Roz wià za nie to re du ku je
w wy so kim stop niu na pr´ ̋ e nia po przecz ne
pro wa dzà ce do nisz cze nia uszczel nieƒ
i utrud nia jà ce mon ta˝ grzej ni ka

– zwi´k szo na pew noÊç szczel no Êci przy łà cza
dzi´ ki uszczel nie niu me tal na me tal (dot.
„Mul ti flex V”) wzgl´d nie uszczel nie niu mi´k -
kie mu (dot. „Mul ti flex F”)

– w in sta la cji 1-ru ro wej do kład ne do sto so wa nie
roz pły wu na grzej nik dzi´ ki Êru bie na staw czej
po ło ̋ o nej wzdłu˝ kie run ku prze pły wu w bocz -
ni cy

– wy so kie war to Êci współ czyn ni ków prze pły wu
przy łà czy CE, przy łà czy od ci na jà cych CE, kà -
to wych przy łà czy od ci na jà cych CE współ pra -
cu jà cych z ter mo sta ta mi Oven trop (przy od -
chył ce (ró˝ ni cy re gu la cji) 2 K)

2 Przy kład mon ta ̋ u.
3 Przy łà cza krzy ̋ o we z od ci´ ciem słu ̋ à do za -
mia ny za si la nia i po wro tu w przy pad ku omył ko -
we go skrzy ̋ o wa nia kie run ków prze pły wu w in -
sta la cji. Dzi´ ki te mu mo˝ li we jest unik ni´ cie
znacz ne go zmniej sze nia wy daj no Êci grzej ni ka
i kło po tów zwià za nych z ha ła Êli wà pra cà za wo -
ru ter mo sta tycz ne go.
4 „Ofix K” – złàcz ki skr´ ca ne z gwin tem ¾” do
rur two rzy wo wych (o Êred ni cy ze wn´trz nej 12-
20 mm), do bez po Êred nie go łà cze nia rur z
przy łà cza mi „Mul ti flex” lub z króç ca mi
grzej ni ków za wo ro wych z gwin tem ze wn´trz -
nym ¾” (DIN V 3838, eu ro ko nus).
5 „Ofix CEP” – złàcz ki skr´ ca ne z gwin tem ¾”,
uszczel nie nie me tal na me tal, do rur mie dzia -
nych lub sta lo wych pre cy zyj nych (o Êred ni cy
ze wn´trz nej 10-18 mm), do bez po Êred nie go łà -
cze nia ru ry z przy łà cza mi „Mul ti flex” lub króç ca -
mi ¾” grzej ni ków za wo ro wych. W przy pad ku
rur mi´k kich lub gru bo Êci Êcia nek do 1 mm na -
le ̋ y sto so waç tu le je wspor cze.
6 „Ofix CEP” – złàcz ki skr´ ca ne ty pu „Knack&
Klemm”, kom bi no wa ne uszczel nie nie mi´k kie
i me tal na me tal, do łà cze nia ar ma tu ry z gwin -
tem ze wn´trz nym ¾” (z tzw. „eu ro ko nu sem”)
z ru ra mi o ró˝ nych Êred ni cach. W cza sie skr´ -
ca nia na st´ pu je ro ze rwa nie sty ku pier Êcie ni do -
ci sko we go i uszczel nia jà ce go i ich wza jem ne
do szczel nie nie po skr´ ce niu na kr´t ki złàcz nej
do kraƒ co we go opo ru.
7 „Co fit” – złàcz ki skr´ ca ne z gwin tem ¾”, do
ru ry wie lo war stwo wej „Co pi pe” (o Êred ni cach
ze wn´trz nych 14,16 lub 20 mm), do bez po Êred -
nie go łà cze nia rur z przy łà cza mi „Mul ti flex” lub
z króç ca mi grzej ni ków za wo ro wych z gwin tem
ze wn´trz nym ¾”.
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Automatyka budynku

1 2

3 4

5 6

7

Automatyzacja in sta la cji grzew czej nabiera
coraz wi´kszego znaczenia rów nie˝
w małych do mach miesz kal nych.
Fir ma Oven trop ofe ru je sze ro ki wy bór ar ma -
tu ry, napędów na staw czych i re gu la to rów ze -
sta wio nych w spo sób umo˝li wiajàcy pro jek -
tan tom i in sta la to rom spełnie nie od po wied -
nich wy ma gaƒ tech nicz nych.
Napędy na staw cze znaj dujà za sto so wa nie
w in sta la cjach grzew czych, wen ty la cyj nych,
kli ma ty za cyj nych i in.
Prze zna czo ne sà do re gu la cji tem pe ra tu ry
wewnàtrz po miesz czeƒ, np. w połàcze niu
z grzej ni ka mi kon wen cjo nal ny mi, z grzej ni ka -
mi ze zin te gro wanà wkładkà za wo rowà
1 „R -Tro nic RT B” i „Ak tor MH CON B”
Elek tro nicz ny ter mo stat grzej ni ko wy, ra dio wy
z za si la nym ba te ryj nie na p´ dem na staw czym
do re gu la cji tem pe ra tu ry po miesz cze nia wg
za da ne go pro gra mu. W opcji z czuj ni ka mi
wil got no Êci i st´ ̋ e nia CO2.
2 „DynaTemp”
Sys tem au to ma tycz ne go ste ro wa nia i re gu la -
cji in sta la cji grzew czych, chłod ni czych oraz
wo dy pit nej. Do sze ro kie go za kre su za sto so -
waƒ w ob sza rze in sta la cji we wn´trz nych
(grza nie, chło dze nie oraz c.w.u.) do st´p ne sà
in dy wi du al nie do pa so wa ne pa kie ty z od po -
wied nio za pro gra mo wa nà jed nost kà cen tral -
nà „DynaTemp” (patrz Ka ta log pro duk tów).
3 Ter mo stat po ko jo wy i ter mo stat po ko jo wy
z ze ga rem ste ru jà cym 
Do sto so wa nia w po łà cze niu z elek tro ter -
micz ny mi na p´ da mi na staw czy mi (2-punk to -
wy mi) (5). Noc ne ob ni ̋ a nie tem pe ra tu ry na -
st´ pu je wg pro gra mu cza so we go usta wio ne -
go na ze wn´trz nym ze ga rze ste ru jàcym lub
poprzez termostat z zegarem.
4 Elek tro mo to rycz ny na p´d na staw czy (230
V) do re gu la cji cià głej, 3-punk to wy.
5 Elek tro mo to rycz ny na p´d na staw czy (230
V), 2-punk to wy, czas za mkni´ cia ok. 3 sek.
6 Elektrotermiczny nap´d nastawczy Aktor T
2P, H NC, 230 V, bezpràdowo zamkni´ty, 2-
punktowy, M 30 x 1,5.
7 Elek tro mo to rycz ne na p´ dy na staw cze sys -
te mu „EIB” i „LON”
Dzi´ ki eks tre mal nie ni skie mu po bo ro wi mo cy
przez na p´ dy na staw cze nie ma ko niecz no -
Êci od dziel ne go do pro wa dza nia prze wo dów
za si la jà cych. Na p´ dy sà wy po sa ̋ o ne w jed -
no wzgl. dwa wej Êcia bi nar ne umo˝ li wia jà ce
do dat ko we po łà cze nie ich np. ze sty kiem
okien nym lub in nym.
Wy ko na nia:
– na p´ dy sys te mu „EIB” sà do sto so wa ne
do bez po Êred nie go pod łà cze nia do szy ny
ener ge tycz no -ste ru jà cej w stan dar dzie eu ro -
pej skim
– na p´ dy sys te mu „LON” sà do sto so wa ne
do bez po Êred nie go przy łà cza nia do sys te mu
LonWorks.
Do oby dwu sys te mów fir ma Oven trop za łà -
cza bez płat nie ban ki da nych o pro duk tach.Dost´pne w firmie: 
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