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Conex | Banninger

Conex Banninger specjalizuje sie

w produkcji tacznikdw, zaworow i akcesoriow
znanych na catym Swiecie oferujac innowacyjne
I wszechstronne rozwiazania. Od 1909 firma
Conex Banninger wyprodukowata ponad

22 miliardow tacznikoéw i zaworow oraz
zbudowata swoja reputacje doskonatej

jakosci produktow w Europie wsparta wysokie]

klasy obstuga klientow i niezrbwnanym
doswiadczeniem. Dazacy do doskonatosci,
Conex Banninger jest znany na Swiatowych
rynkach budownictwa mieszkaniowego

I przemystowego, klimatyzacyjnego

i chtodniczego. Conex Banninger posiada
certyfikat jakosci ISO 9001 co zapewnia
najwyzsza jakos¢ dostarczanych produktow.




Kbo

Kbo

Opracowany wspolnie z firma Wieland stop
miedzi o wysokiej wytrzymatosci Wieland K65
umozliwia prosty, bezpieczny i ekonomiczny
montaz instalacji chtodniczych o wysokim
cisnieniu do 130 bar. taczniki K65

sa szczegoOlnie zalecane do stosowania

z czynnikiem CO2 (R-744) w zastosowaniach
transkrytycznych.

TN

wieland

Nazwa Wieland oznacza jako$¢ od prawie
dwadch wiekow. Kazdy pracownik Wieland jest
zaangazowany w oferowanie wysokiej jakosci
produktow jakich oczekujesz! Wysoki poziom
ustug i orientacja na klienta dodatkowo okreslaja
cechy naszej jakosci. Dla Ciebie oznacza to
wieksze bezpieczenstwo, wieksza elastycznosc

| jeszcze bardziej indywidualne podejscie.
Najwyzsza jakosce. Lepsza obstuge.
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1.0 Zastosowanie

taczniki K65 zostaty opracowane we wspotpracy

z Wielandem w odpowiedzi na zastosowanie CO2 ( R-744 )
jako przyjaznego dla Srodowiska (ODP =1, GWP =1)
czynnika chtodniczego do komercyjnych zastosowan
chtodniczych, w szczegoblnosci systemow chtodniczych

w supermarketach. Stosowanie CO2 jako czynnika

chtodniczego wymaga wysokich cisnien roboczych, a zatem
nalezy stosowac specjalny materiat na rury. Stop K65
zapewnia wytrzymato$¢ mechaniczng wystarczajaco
wysoka, aby wytrzyma¢ wymagane wartosci cisnienia.
System K65 to bezpieczne i ekonomiczne rozwigzanie dla
instalacji chtodniczych o cisnieniu roboczym do 130 bar.
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2.0 Cechy I zalety

Cisnienie robocze 130 har:

taczniki K65 sa certyfikowane przez UL przy maksymalnym ci$nieniu roboczym130 bar.

tatwe do identyfikacji — nawet

po zainstalowaniu:

Stop K65 jest tatwo rozpoznawalny i tatwy do odréznienia od tradycyjnej miedzi
ze wzgledu na jego lekko magnetyczne wiasciwosci, oznaczenia K65 i 130 bardw.

Profesjonalnie zainstalowane taczniki K65 sa objete dwadziestopiecio letnia gwarancja.

Gwarancja: Petne warunki gwarancji znajduja sie w punkcie 13.0.
Rozmiary: Srednice tacznikow od 3/8" do 2 1/8".

Materiat K65 ma doskonate wtasciwosci obrobki podobne do miedzi. Rury i faczniki K65
Laczenie: (EN CuFe2P CW107C, UNS C19400) nalezy lutowac na twardo bez potrzeby stosowania

drogiego lub specjalistycznego sprzetu i umiejetnosci wymaganych do spawania metoda
TIG rur ze stali nierdzewne;.

Odpornosé na korozje:

Materiat K65 (EN CuFe2P CW107C, UNS C19400) jest odporny na korozyje naprezeniowa
i wykazuje wysoka odpornos$¢ na naturalng korozje atmosferyczna.

Uwaga: taczniki K5130017017017 i K5130017017013 sa produkowane zgodnie z norma
PN-EN 12165 CW617N.

Certifikacja:

Rury itaczniki K65 sa certyfikowane przez UL (rury SA44215, taczniki SA44293).

Ciagtos¢ elektryczna:

Utrzymuije ciagto$¢ uziemienia bez potrzeby stosowania dodatkowych elementow
zabezpieczajacych ciagtosci uziemienia.

Lzejszy i tatwiejszy montaz:

Mniejsza waga rur powoduje, ze produkt jest tatwiejszy w montazu, na przyktad podczas
montazu rur pod sufitami.

Nizsze koszty instalacji:

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna materiatu K65 umozliwia zmniejszenie ciezaru rur

i facznikoéw w poréwnaniu z tradycyjna gruboscienna miedzia lub stala nierdzewna.

Jest to wspierane przez tradycyjne lutowanie twarde, co prowadzi do obnizenia kosztow
instalacji i poprawy obstugi.

Jakos$é:

Firma Conex Banninger posiada certyfikat jakosci ISO 9001, ktéry zapewnia najwyzsza
jakos¢ produkowanych wyrobow.

System K65:

Firma Conex Banninger zaleca stosowanie rur K65 firmy Wieland z tacznikami K65.
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3.0 Materiat

Oznaczenie materiatu Wieland K65, EN CuFe2P CW107C, i roztwory alkaliczne, pare wodna, nieutleniajace kwasy
UNS C19400. i obojetne roztwory soli.

K65 jest odporny na pekanie spowodowane korozyja Zapytaj o potwierdzenie, czy K65 moze by¢ stosowany
naprezeniowa. Ponadto K65 ma dobra odpornosc w innych zastosowaniach niz CO2 Iub z innymi

na korozje w srodowisku naturalnym, a takze wode czynnikami chtodniczymi sklasyfikowanymi pod wzgledem
do zastosowan przemystowych, roztwory wodne bezpieczenstwa.

4.0 Dane Techniczne

Wtasciwosci fizyczne

Skfad materiatu Fe 2.10-2.60 %, Zn 0.05 - 0.20 %, P 0.015 - 0.15 %, Pb max. 0.03 %, Cu reszta

Przewodnos¢ cieplna >260 W/(m.K)

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej | 17.6 x 10%K miedzy 0 and 300 °C

Gestosc 8.91 g/cm3
Modut sprezystosci 123 GPa
Pojemno$¢ cieplna 0.385 J/(g K)

Rm min. >300 N/mm?

Reo2 max. 250 N/mm?

A min. >25 %

Aby obliczy¢ wymaganag grubos¢ $cianki, patrz arkusz materiatow VdTUV 567

Parametry Pracy

Klimatyzacja i chtodnictwo, szczegolnie wysokie cisnienia CO» (R-744)
Uwaga: Nie stosowac z amoniakiem (R-717) ani acetylenem

Wiasciwosci mechaniczne

Zastosowanie

130 bar / 13000 kPa / 1885 psi w 150 °C

Maksymalne ci$nienie robocze . D
Uwaga: Dostepne sa inne zakresy cisnienia dla rur

Cisnienie rozrywajace >3 x maksymalne
ci$nienie robocze 390 bar / 39 MPa / 5,656 psi
PN-EN 378-2

Temperatura pracy ciggtej wedtug UL | -40°C to 121 °C

Maksymalna temperatura pracy -196 °C to 150 °C

Ztaczki K65 sa kompatybilne z rurami wykonanymi ze stopu miedzi i zelaza
Kompatybilnos¢ rur EN CuFe2P CW107C, UNS C19400 o wymiarach zewnetrznych i tolerancjach
zgodnych z PN-EN 12449, PN-EN 12735-1 i ASTM B280

Uwaga: W celu uzyskania szczegétowych informacji technicznych na temat wtasciwosci taczenia i produkcji K65 prosimy o kontakt z Dziatem
Technicznym Conex Banninger, technical@ibpgroup.com
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5.0 Standardy, Specyfikacje
| Certifikacja

e Arkusz materiatow VdTUV 567, Rury bez szwu
ciagnione CuFe2P (CW107C) Wieland K65.

e PN-EN 12449 Bezszwowe, okragte rury
do ogdélnych zastos.

e PN-EN 12735-1 Miedz i stopy miedzi, bezszwowe,
okragle rury miedziane do klimatyzacji chtodnictwa.

e Wieland R-H-1600 Rury do systemoéw
wysokocisnieniowych 130 bar (K65).

e |SO 5149-2, EN378-2 5.3.2.2.3 Test wytrzymatosci
na cisnienie, zgodny.

e EN 14276-2 - 8.9.4.1.2 Test wytrzymatosci
na rozerwanie, zgodny.

e Rury UL 207 element numer pliku SA44215.

e taczniki UL 207 element numer pliku SA44293.

6.0 Zapewnienie jakosci

Zaréwno firmy Wieland jak i Conex Bénninger posiadaja
certyfikat jakosci ISO 9001.

Zgodnie z wymogami Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej
2014/68/EU, zarowno rura K65 jak i taczniki sa sprawdzane
zgodnie ze specyfikacjami karty materiatowej VdTUV567

i karty danych AD 2000 W 0:2016-05 Ogblne zasady
dotyczace materiatow. Ponadto systemy produkcyjne
Wieland i Conex Banninger sa certyfikowane zgodnie

z dyrektywa w sprawie urzadzen ci$nieniowych przez TUV
Sud isa regularnie monitorowane przez strone trzecia.
Zapewnia to niezmiennie wysoki poziom jakosci produktu.

/.0 Dostepne rozmiary

K65 rury i faczniki sa dostepne w nastepujacych
rozmiarach: 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1 1/8", 1 3/8",
15/8"i21/8".

3.0 Znakowanie i czystosc

Wszystkie rury i faczniki K65 sg oznaczone wtasnym
znakiem producenta K65 i wartoscig cisnienia 130 bar.
Konce rur sg zaslepione zielong zatyczka. Dodatkowo
materiat jest lekko magnetyczny i moze byc¢ tatwo
odrozniony od miedzi za pomoca silnego magnesu —
pomocna i uzyteczna zaleta. Zaréwno rury i ksztattki sa
w petni zgodne z wymogami czystosci zawartymi w PN-EN
12735-1.

9.0 Lutowanie

Stop K65 ma doskonate wiasciwosci przetwarzania, ktore sa
podobne do wiasciwosci czystej miedzi. Rury K65 mozna
taczy¢ z tacznikami K65 poprzez lutowanie na twardo.

Potaczenia lutowane powinny by¢ wykonywane

wytacznie przez przeszkolony i doswiadczony personel,
np. certyfikowany instalator posiadajacy aktualny certyfikat
z zakresu lutowania . Typowe wymagania sg okreslone

w PN-EN 13585: 2012 Lutowanie twarde - Kwalifikowanie
lutowaczy i operatoréw lutowania twardego.

Zalecane sa luty twarde zawierajace srebro o zawartosci
min. 2% .

Do lutowania tacznikéw z brazu ze stopem K65 zaleca sie
stosowanie lutow Ag 145/ Ag 155/ Ag 156 i AG 244 lub
podobnego stopu lutowniczego.

Zwykle nie jest potrzebny topnik do lutowania rur K65

i Ztaczek K65 gdy stosuje sie luty ze srebrem CuP.

Do taczenia stopow miedzi, takich jak braz dodatkowo
nalezy zastosowac topnik np. zalecany jest FH 10 zgodnie
z PN-EN 1045. Zapewnia to optymalne wypetnienie
szczeliny kapilarnej. Pozostaty topnik nalezy usunac
po lutowaniu (np. wilgotna szmatka).

Nalezy przestrzegac instrukcji wykonania instalacji
wyszczegolnionych w PN-EN 378 dotyczacych instalaci
rur i ksztattek wykonanych z miedzi w zastosowaniach
klimatyzacyjnych i chtodniczych. Ponadto

w indywidualnych przypadkach nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢
z podstawowymi wymogami europejskiej dyrektywy

w sprawie urzadzen cisnieniowych 2014/68 / UE. W razie
potrzeby nalezy wezwac ekspertow, aby zachowac Srodki
ostroznosci zwigzane z systemami wysokocisnieniowymi,
szczegblnie podczas prob cisnieniowych i uruchamiania.
Podczas Iutowania konieczne jest, aby lutowane ztacze
byto odpowiednio przygotowane i ogrzewane.

W trudno dostepnych miejscach nadal zalecamy
stosowanie stopéw lutowniczych o zawartosci srebra co
najmniej 2%. Jesli maja by¢ stosowane luty o wyzszej
zawartosci srebra, takie jak Ag 134 lub Ag 145, zaleca

sie stosowanie topnikow. Nalezy pamietac, ze luty te
charakteryzuja sie wyzszym wspotczynnikiem wypetnienia
szczeliny i nalezy zachowac ostroznos¢, aby stop lutowniczy
nie przeptywat przez ztacze do rury.

Pozostatosci topnika nalezy usunac, aby ztacze mogto
zosta¢ odpowiednio sprawdzone, przetestowane pod katem
ci$nienia i szczelnosci (zmniejszone ryzyko wczesnych
awarii), zminimalizowa¢ mozliwos¢ korozji i utatwic
przyleganie powtoki ochronnej do metalu podstawowego.




Wyhdr zalecanych stopow lutowniczych wedtug PN-EN ISO 17672

Luty wedtug Sktad w procentach wagowych
Ttemperatura
BN £ [0 topnienia °C
1762 . Cu

CuP 279 740 2 91.7 - - 6.3
CuP 281 710 5 89 - - 6.0
CuP 284 700 15 80 - - 5.0
Ag 244* 730 44 30 26 - -
Ag 134 710 34 36 27.5 2.5 -
Ag 145* 670 45 27 25.5 2.5 -
Ag 155* 660 55 21 22 2 -
Ag 156* 660 56 22 17 5 -

Rekomendowane topniki

Flux DIN EN 1045 Temp °C Uwaga
‘ FH 10 ‘ 550-970 ‘ Topnik musi zosta¢ usuniety

OUwaga:
Odpowiedni gaz obojetny, taki jak azot beztlenowy (OFN), powinien zosta¢ przepuszczony przez rurociag podczas procesu lutowania twardego,
aby zapobiec gromadzeniu sie tlenkéw lub zgorzeliny na wewnetrznej powierzchni rury.

*Stopy lutownicze odpowiednie do lutowania tréjnikéw z brazu K5130017017017 i K5130017017013.

10.0 Proces instalacji

Wymagania ogolne. powinny by¢ zgodne z wymogami krajowymi i zapobiegac
tworzeniu sie skroplin. 1zolacja zawierajagca amoniak nie
powinna by¢ stosowana w systemach przewodéw rurowych
na bazie miedzi.

Transport i przechowywanie: Rur i tacznikéw nie mozna
przechowywac na zewnatrz i nalezy chroni¢ je przed
wilgocia i kurzem.

Rurociagi chtodnicze powinny by¢ zaprojektowane zgodnie
z podstawowymi normami oraz zgodnie z lokalnymi
przepisami, kodeksami postepowania obowigzujacymi
przy wykonaniu instalacji. Nalezy przestrzega¢ wszystkich

Zatozenia projektowe: Wszystkie rurociagi chtodnicze
powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby liczba
potaczen byta ograniczona do praktycznego minimum.

Mocowanie rurociggéw: Wszystkie rurociggi powinny obowiazujacych przepiséw BHP.
by¢ zamocowane przy uzyciu odpowiednich wspornikéw o
i uchwytéw e norma PN-EN 378-2:2008+A2:2012 Instalacje zigbnicze
i pompy ciepta. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

Ochrona przewodéw rurowych: Przewody rurowe i taczniki i ochrony $rodowiska. Projektowanie, wykonanie,
powinny by¢ w miarg mozliwosci chronione przed sprawdzanie, znakowanie i dokumentowanie.
niekorzystnym wptywem otoczenia lub innymi czynnikami o ) .

. e |SO 14903:2012 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta.
zewnetrznymi.

Kwalifikowanie szczelnosci elementdw i potaczen.

e PN-EN 14276-2:2007+A1:2011. Urzadzenia ci$nieniowe
w instalacjach ziebniczych i pompach ciepta. Przewody
rurowe. Pompy ciepta. Wymagania ogolne.

e Europejska Dyrektywa Cisnieniowa 2014/68/EU.

Identyfikacja rurociagéw: Kazdy uktad chtodniczy i jego
gtowne elementy musza by¢ identyfikowalne poprzez
oznakowanie. Oznakowanie to musi by¢ zawsze widoczne.

[zolacja rurociggéw: Nalezy zapewni¢ wystarczajaca
przestrzen, aby umozliwi¢ izolacje tam, gdzie wymagana
jest izolacja rurociagéw. Grubos¢ izolacji i przewodnictwo




Kbo

Zdrowie i bezpieczenstwo:

Podczas lutowania zawsze nos$ odpowiedni sprzet ochrony
osobistej: rekawice, ognioodporne kombinezony, ochrone
oczu, gtowy i stop. Miejsce pracy, w ktérych ma by¢
przeprowadzane lutowanie musi by¢ dobrze wentylowane
i wolne od ryzyka pozaru. Opary i gazy szkodliwe dla
zdrowia sa wydzielane podczas proceséw lutowania
twardego, nalezy je szybko zneutralizowac, wykorzystujac

urzadzenia wentylacyjne lub odpowiedni obieg Swiezego
powietrza w catym obszarze roboczym. W razie
koniecznosci, gdy nie mozna tego zapewnic¢, instalatorzy
powinni nosi¢ aparaty oddechowe. Nalezy przeprowadzi¢
petna ocene ryzyka dla wszystkich czynnosci zwigzanych
Z miejscem pracy, w ktérym odbywa sie lutowanie.

Przygotowanie do montazu:

1. Sprawdzenie
rozmiaru

2. Przyciecie na

dtugosé rury

3. Gratowanie koncéwki 4. Czyszczenie

5. Oznaczenie

koncoédwki rury gtebokosci wtozenia rury

e Upewnij sig, ze rozmiary rur e Prostopadle obetnij rure,
i ksztattek sa zgodne. zaleca sie elektryczny
obcinak do rur.

e Sprawdz, czy rura
zachowata swoj ksztatt i nie
jest uszkodzona.

e Gratuj wewnetrzny i
zewnatrzny koniec rury.

e Wyczys¢ koncowke rury
przy uzyciu wtékniny
Czyszczacej

e Oznacz gtebokosc
poprawnie wtozonej rury.

e /nak bedzie uzywany jako
pomoc wizualna przed
lutowaniem.

e Koncowka rury musi
by¢ wolna od $ladéw
utleniania, brudu
i zanieczyszczen.

Lutowanie tacznikéw i rur K65 hez topnika:

2. Réwnomierne
ogrzewanie potaczenia

1. Catkowite wtozenie rury

3. Lutowanie 4. Chtodzenie zfacza

o=

e Ogrzewaj pofaczenie dookota,
aby zapewni¢ réwnomierne
podgrzanie metali macierzystych
do koloru wisniowego.

® W16z rure catkowicie do kielicha,
aby zapewni¢ prawidtowe
potaczenie.

e Uzyj znaku oznaczenia
gtebokosci wiozenia rury jako
wskaznika prawidtowego
potaczenia.

Uwaga: Odpowiedni gaz obojetny,
taki jak azot beztlenowy (OFN),
powinien zosta¢ przepuszczony
przez rurociag podczas procesu
lutowania twardego, aby zapobiec
gromadzeniu sig¢ tlenkéw lub
zgorzeliny na wewnetrznej
powierzchni rury.

e Po zakonczeniu lutowania
ogrzewanie ztacza nalezy
przerwac.

e Przytozy¢ lut do ogrzewanego
7tacza.

e | ut jest wciagany do szczeliny
dzieki zjawisku kapilarnemu e Podczas chtodzenia nie nalezy
przesuwac ani przekrecac

e Wyptywka metalu bedzie
elementow ztacza.

widoczna dookota potaczenia.

e Ptomien palnika powinien by¢
trzymany w pewnej odlegtosci
od powstajacej wyptywki metalu.

Uwaga: Luty takie jak CuP279, CuP281 i CuP284, nie wymagaja uzywania topnikéw podczas lutowania komponentéw K65.




Lutowanie rur i tacznikéw K65 z uzyciem topnikow:

Wykonaj czynnosci od 1 do 5 jak w 'przygotowanie do

montazu' a nastepnie:
1. Catkowite wtozenie rury

2. Ogrzewanie i dodanie
topnika

3. Lutowanie 4. Chtodzenie ztacza

o

* Wt6z rure catkowicie do kielicha,
aby zapewni¢ prawidtowe
potaczenie.

e Uzyj znaku oznaczenia
gtebokosci wiozenia rury jako
wskaznika prawidtowego
potaczenia.

5. Usuniecie resztek
topnika

e Resztki topnika nalezy usuna¢, aby
ztacze mogto zosta¢ odpowiednio
sprawdzone, przetestowane
pod katem szczelnosci
(wyeliminowa¢ wczesne awarie),
wyeliminowac ryzyko korozji i
umozliwi¢ prawidtowe przyleganie
powtok ochronnych do metalu
podstawowego.

e Oczy$¢ zewnetrzna czesé¢ ztacza
za pomoca mokrej szmatki i usun
resztki topnika.

=S

e Ogrzewaj potaczenie dookota,
dodawaj réwnomiernie topnik
z zewnatrz. Uwazaj, aby uniknac¢
miejscowego przegrzania, ktére
moze stopi¢ metal podstawowy
i wypali¢ otwor w rurze.

e W odpowiedniej temperaturze
topnik powinien by¢ czysty
i przeptywac przez obszar
potaczenia. Metale macierzyste
powinny mie¢ wisniowo-
czerwony kolor.
Uwaga: Odpowiedni gaz
obojetny, taki jak azot
beztlenowy (OFN), powinien
zostaé przepuszczony przez
rurociag podczas procesu
lutowania twardego, aby
zapobiec gromadzeniu sie
tlenkéw lub zgorzeliny na
wewnetrznej powierzchni rury.

e Przytozy¢ lut do ogrzewanego
zacza.

e Po zakonczeniu lutowania
ogrzewanie ztacza nalezy
e Lut jest weciggany do szczeliny przerwac.

dzigki zjawisku kapilarnemu e Podczas chtodzenia nie nalezy

przesuwac ani przekrecac
elementow ztacza.

o Wyptywka metalu bedzie
widoczna dookotfa potaczenia.

e Ptomien palnika powinien by¢
trzymany w pewnej odlegtosci
od powstajacej wyptywki metalu.
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11.0 Asortyment produktow

11.1 K65 Rury

Materiat: Wieland K65, EN CuFe2P CW107C,
UNS C19400.

Zakres ci$nienia: Rury Wieland K65 sg dostepne dla
zakresu cisnien od 80 bar do 130 bar.

Rozmiary: Rury K65 tube sg dostepne w nastepujacych
rozmiarach: 130 bar 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1 1/8",
13/8",15/8" i 21/8"

Tolerancje wymiarowe: PN-EN 12735-1, ASTM B280.

Stan utwardzenia: R300 (obrébka cieplna) srednica = 5/8",
R420 (ciagnione) $rednica < 5/8".

Maksymalne ci$nienie pracy: 130 bar / 13000 kPa / 1885
psi at 150 °C.

Pakowanie: Koricowki rur zamkniete, pakowane

w wigzkach.

Wymienione tutaj wymiary moga by¢ giete na zimno

za pomoca odpowiedniego sprzetu do giecia, ktory jest
doktadnie dopasowany do Srednicy zewnetrznej. Gigcie na
goraco nie jest zalecane. Gietarki przemystowe umozliwiaja
réwniez giecie o mniejszym promieniu.

11.2 K65 taczniki

Materiat: Wieland K65, EN CuFe2P CW107C,

UNS C19400.

Uwaga: Trojniki K5130017017017 i K5130017017013
sa produkowane mosiadzu CW617N zgodnie z PN-EN
12165.

Maksymalne ci$nienie robocze: 130 bar / 13000 kPa /
1885 psi at 150 °C.

K65 taczniki maja wewnetrzne Srednice i tolerancije
zgodne z normag PN-EN 1254-1 i PN-EN 1254-5 oraz sa
odpowiednie do lutowania kapilarnego zgodnia z PN-EN
14276-1.

K65 taczniki moga by¢ taczone z rurami CuFe
produkowanymi z materiatu EN CuFe2P CW107C,
UNS C19400 z zewnetrznymi wymiarami i tolerancjami
zgodnymi z norma PN-EN 12449, PN-EN 12735-1

i ASTM B280.

Uwaga: Ze wzgledu na wysoka wytrzymatos$¢ materiatu
EN CuFe2P CW107C, UNS C19400, grubos¢ scianki
zardéwno rury jak i tacznikoéw jest mniejsza niz ta
okreslona w powyzszych normach dla poréwnywalnego
cisnienia.
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Z1

K5001
tuk jednokielichowy 90°
Code Size L1 L2 Z1 72
K5001003000000 3/8" 21 23.5 14 145
K5001004000000 1/2" 28 28 19.5 17.5
K5001005000000 5/8" 29 33 18.5 20.5
K5001006000000 3/4" 39.5 40.5 27 26
K5001007000000 7/8" 45 48.5 29.5 31
K5001009000000 11/8" 53.5 55.5 38 38
K5001011000000 1 3/8" 67 71 47 49
K5001013000000 15/8" 86 86 66 64
K5001017000000 21/8" 134 134 108 106
L1
' Z1
Z1 K
L1
K5002 “
tuk dwukielichowy 90°
Code Size L1 71
K5002003000000 3/8" 19 12
K5002004000000 1/2" 26.5 18
K5002005000000 5/8" 34 235
K5002006000000 3/4" 42 29.5
K5002007000000 7/8" 425 27
K5002009000000 11/8" 57.5 42
K5002011000000 1 3/8" 67 47
K5002013000000 15/8" 86 66
K5002017000000 21/8" 134 108
K5040
tuk jednokielichowy 45°
Code Size L1
K5040006000000 3/4" 21.5 27.5 9
K5040007000000 7/8" 25,5 27.5 10
K5040009000000 11/8" 28 31 12.5
K5040011000000 1 3/8" 38 43 18
K5040013000000 1 5/8" 39 51 19




K5041

tuk dwukielichowy 45°

Code Size L1
K5041003000000 3/8" 16
K5041004000000 1/2" 17
K5041005000000 5/8" 19.5
K5041006000000 3/4" 215 9
K5041007000000 7/8" 25.5 10
K5041009000000 11/8" 27 115
K5041011000000 13/8" 39 19
K5041013000000 15/8" 43 23
L2
K5130
Tréjnik "
Code Size
K5130003003003 3/8"
K5130004004004 1/2"
K5130005005005 5/8"
K5130006006006 3/4"
K5130007007007 7/8"
K5130009009009 11/8" 36 36 20.5 20.5
K5130011011011 13/8" 44 44 24 24
K5130013013013 15/8" 48 48 28 28
K5130017017017* 21/8" 475 475 33 33
* Brass EN 12165 CW617N
S L2
Z2|
| |
. pd Z1 Z3
K5130
Tréjnik redukcyjny N N
Code Size L1 L2 L3 71 72 73
K5130004003003 1/2" x 3/8" x 3/8" 16 17 16 7.5 10 9
K5130005004004 5/8" x 1/2" x 1/2" 21 20 22 10.5 11.5 13.5
K5130009007004 11/8"x7/8" x1/2" 26 28 32 10.5 19.5 16.5




. |
K5130
Trojnik redukcyjny
Code Size D2
K5130004004003 1/2" x 1/2" x 3/8" 16 16 7.5 9 1/2" 3/8"
K5130005005003 5/8" x 5/8" x 3/8" 18.5 20.5 8 13.5 5/8" 3/8"
K5130005005004 5/8" x 5/8" x 1/2" 21 21 105 125 5/8" 1/2"
K5130006006004 3/4" x 3/4" x 1/2" 215 225 9 14 3/4" 1/2"
K5130006006005 3/4" x 3/4" x 5/8" 245 245 12 14 3/4" 5/8"
K5130007007004 7/8" x7/8" x 1/2" 25 23.5 9.5 15 7/8" 1/2"
K5130007007005 7/8" x 7/8" x 5/8" 28 26 12.5 155 7/8" 5/8"
K5130007007006 7/8" x 7/8" x 3/4" 29.5 25 14 125 7/8" 3/4"
K5130009009006 11/8" x 11/8"x 3/4" 295 31 14 185 11/8' 3/4"
K5130009009007 11/8'x11/8" x7/8" 33 34 17.5 18.5 11/8" 7/8"
K5130011011006 13/8"x13/8"x 3/4" 34 34 14 215 1 3/8" 3/4"
K5130011011007 13/8' x 13/8"x 7/8" 37 37 17 215 13/8" 7/8'
K5130011011009 13/8'x13/8" x11/8" 38.5 37 185 215 13/8" 11/8"
K5130013013006 15/8"x15/8"x 3/4" 34 37 14 245 15/8" 3/4"
K5130013013007 15/8"x15/8"x7/8" 35.5 41 15.5 255 1 5/8" 7/8"
K5130013013009 158 x15/8"x11/8" 38.5 405 185 25 158" 11/8"
K5130013013011 15/8'x15/8 x13/8" 435 45 235 25 158" 13/8"
K5130017017013* 21/8"x21/8" x15/8" 47.5 55 33 35 21/8" 15/8"
* Brass EN 12165 CW617N
L1
D1 D2
K5240 |
tacznik redukcyjny mufowy 2
Code Size L1 71 D1 D2
K5240004003000 1/2" x 3/8" 23.5 8 1/2" 3/8"
K5240005004000 5/8" x 1/2" 27 8 5/8" 172"
K5240006005000 3/4" x 5/8" 8.5 5.5 3/4" 5/8"
K5240007006000 7/8" x 3/4" 31 3 7/8" 3/4"
K5240009004000 11/8"x1/2" 42 18.0 11/8" 1/2"
K5240009007000 11/8' x 7/8" 37 6 11/8" 7/8"
K5240011004000 13/8' x 1/2" 51 225 13/8" 172"
K5240011005000 13/8' x 5/8' 53 225 13/8" 5/8'
K5240011006000 1 3/8" x 3/4" 51 18.5 13/8" 3/4"
K5240011007000 13/8' x 7/8" 51 155 13/8" 7/8"
K5240011009000 13/8' x11/8" 50.5 15 13/8" 11/8"
K5240013006000 15/8" x 3/4' 55 225 15/8" 3/4"
K5240013007000 15/8"x7/8" 56 20.5 15/8" 7/8"
K5240013009000 15/8"x11/8" 51 155 15/8" 11/8"
K5240013011000 15/8 x13/8" 51 11 15/8" 13/8"
K5240017013000 21/8"x15/8" 60 14 21/8" 158"




K5243
tacznik redukcyjny nyplowy

Lt

Z1

Code Size
K5243004003000 1/2" x 3/8" 25 7.5 1/2" 3/8"
K5243005003000 5/8" x 3/8" 26 6.5 5/8" 3/8"
K5243005004000 5/8" x 1/2" 26.5 5.5 5/8" 1/2"
K5243006003000 3/4" x 3/8" 30.5 9 3/4" 3/8"
K5243006004000 3/4" x 1/2" 30 7 3/4" 1/2"
K5243006005000 3/4" x 5/8" 30.5 5.5 3/4" 5/8"
K5243007003000 7/8" x 3/8" 38.5 14 7/8" 3/8"
K5243007004000 7/8" x 1/2" 34 8 7/8" 1/2"
K5243007005000 7/8" x 5/8" 31 3 7/8" 5/8"
K5243007006000 7/8" x 3/4" 34 4 718" 3/4"
K5243009004000 11/8" x 1/2" 39 13 11/8" 1/2"
K5243009005000 11/8" x 5/8" 40.5 12.5 11/8" 5/8"
K5243009006000 11/8"x3/4" 39.5 9.3 11/8" 3/4"
K5243009007000 11/8"x7/8" 39.5 6.5 11/8" 718"
K5243011009000 13/8"x11/8" 455 8 13/8" 11/8"
K5243013007000 15/8"x7/8" Bl 13.5 15/8" 7/8"
K5243013011000 15/8"x13/8" 47 5 15/8" 13/8"
K5243017013000 21/8"x15/8" 56 8 21/8" 15/8"
L1
D1 D2

K5243m

tacznik redukcyjny nyplowy L

(cale x mm) z

Code Size L Z D1 D2

K5243004012000 1/2" x 12 22 5 1/2" 12
K5243005015000 5/8"x 15 28 7 5/8" 15
K5243006018000 3/4" x 18 31 6 3/4" 18
K5243007022000 718" x 22 34.5 3.5 7/8" 22
K5243009028000 11/8"x28 38.5 4.5 11/8" 28
K5243011035000 13/8"x35 b4 11 13/8" 35
K5243013042000 15/8"x42 56.5 9.5 15/8" 42




K5270

N

Mufa
Code Size L1 Z
K5270003000000 3/8" 16 2
K5270004000000 1/2" 20 3
K5270005000000 5/8" 23 2
K5270006000000 3/4" 28.5 35
K5270007000000 7/8" 36 5
K5270009000000 11/8" 37 6
K5270011000000 13/8" 45.5 5.5
K5270013000000 15/8" 46 6
K5270017000000 21/8" 56 4
L1
K5301 2=
Kapa
Code Size
K5301003000000 3/8"
K5301004000000 1/2"
K5301005000000 5/8"
K5301006000000 3/4" .
K5301007000000 7/8" 215 6
K5301009000000 11/8" 22 6.5
K5301011000000 13/8" 31 11
K5301013000000 15/8" 32 12
K5301017000000 21/8" 36 10
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12.0 taczniki K65
Gwarancja produktu

Po profesjonalnym zainstalowaniu i uzywaniu zgodnie

z instrukcjami instalacji i konserwacji wyszczegélnionymi
w broszurze technicznej K65 dostepnej na stronie
internetowej Conex Banninger (www.ibpgroup.com.

pl), Conex Universal Ltd. gwarantuje, ze taczniki K65
dostarczane przez Conex Universal Ltd. beda wolne od
wad materiatowych wynikajacych z btedéw produkcyjnych
przez dwadziescia piec lat od daty pierwszego zakupu
przez uzytkownika koncowego. Niniejsza gwarancja jest
ograniczona do naprawy lub wymiany wadliwych produktow
(wedtug wtasnego uznania firmy Conex Universal Ltd.).

Na zadanie Conex Universal Ltd. domniemany wadliwy
produkt lub produkty musza by¢ zwrécone na adres
podany ponizej*, a firma Conex Universal Ltd. zastrzega
sobie prawo do kontroli i przetestowania domniemanych
wad. Niniejsza gwarancja udzielona przez Conex Universal
Ltd. nie narusza ustawowych praw uzytkownika.

Powyzsza gwarancja jest udzielana przez Conex Universal
Ltd. z zastrzezeniem nastepujacych warunkow:

A. Jakiekolwiek domniemane wady nalezy zgtasza¢ do
firmy Conex Universal Ltd. w ciggu miesigca od pierwszego
wystapienia takich domniemanych wad, jasno okreslajac
charakter reklamacji oraz okolicznosci jej powstania.

B. Firma Conex Universal Ltd. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady produktu
wynikajace z nastepujacych powoddw:

e wadliwy montaz,
e normalne zuzycie w toku prawidtowego uzytkowania,
e uszkodzenie umysine,

e niedbalstwo podmiotu innego niz firma
Conex Universal Ltd.,

e nieprawidtowe warunki robocze lub Srodowiskowe,
e nieprzestrzeganie instrukcji firmy Conex Universal Ltd.,

e niewfasciwe uzytkowanie (obejmujace kazde uzycie
danego produktu do celéw lub w sytuacji/Srodowisku
badz do zastosowania sprzecznego z przeznaczeniem),

e przerébka lub naprawa jakiegokolwiek produktu bez
uprzedniej zgody firmy Conex Universal Ltd.

C. Na zadanie firmy Conex Universal Ltd. osoba
wystepujaca z roszczeniem z tytutu niniejszej gwaranciji
musi dostarczy¢ firmie Conex Universal Ltd. pisemny
dowdd daty zakupu przez uzytkownika koncowego danego
produktu.

* Adres do zwrotow jest nastepujacy:

IBP Instalfittings Sp. z o.0.

Sprzedaz i Marketing,

ul. Za Motelem 2A 62-080 Tarnowo Podgérne / Sady
Tel: +48 61 660 96 40-46, Fax: +46 61 660 96 38
Email: technicalpl@ibpgroup.com
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13.0 Czesto zadawane
pytania

1.

Gdzie sa produkowane taczniki K65 ?
W Europie.

. Jakie jest maksymalne cisnienie robocze dla facznikéw

K65 ?

Maksymalne cisnienie robocze dla tacznikow K65
wynosi 130 bar.

. Jakie sa dostepne rozmiary rur i tacznikéw ?

Rury i taczniki K65 sa dostepne w nastepujacych
rozmiarach: , 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1 1/8", 1 3/8",
15/8"121/8"

. Jaka jest gwarancja na taczniki K65 ?

taczniki K65 objete sa 25 - cio letnig gwarancija,
szczegOty patrz punkt 13.0.

. Czy rury i taczniki moga by¢ uzywane z amoniakiem

(R717)?

Rury i taczniki K65 nie moga by¢ uzywane
z amoniakiem (R-717).

. Czy sa jakies obawy zwiazane z korozja w przypadku

instalacji na obszarach przybrzeznych lub w odniesieniu
do Srodkéw czyszczacych ?

Materiat K65 jest odporny na pekanie w wyniku korozyji
naprezeniowej. Ponadto K65 ma dobra odporno$¢ na
korozje w Srodowisku naturalnym i przemystowym,

a takze wode i wode do uzytku przemystowego, roztwory
wodne i alkaliczne, pare wodna, nieutleniajace kwasy

i neutralne roztwory soli.

Uwaga: tréjniki K6130017017017 i K5130017017013
sg produkowane z mosigdzu CW617N zgodnie
z PN-EN 12165

. Jak sa czyszczone faczniki ?

Czyszczenie facznikéw K65 jest w petni zgodne
z wymogami czystosci wedtug PN-EN 12735-1.

8. Czy taczniki K65 moga hy¢ stosowane do instalacji
gazéw medycznych ?

taczniki K65 nie moga by¢ stosowane do instalacji
gazow medycznych.

9. Czy taczniki K65 maja aprobate do wody pitnej?
taczniki K65 nie maja aprobaty do wody pitnej.

10.Czy taczniki K65 sa certyfikowane przez UL ?
Tak, prosze zobacz pliki numeréw wymienionych
ponizej.
K65 Rury UL 207 uznany element numer pliku
SA44215.

Ke5 taczniki UL 207 uznany element numer pliku
SA44293.




