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AFQ 2/VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

9 Return mounting

ESM_

ESM,%
| J%

> P ® o p
>
AMV(E) 65x AMV(E) 65x
n . /

VEM 2

e
P.A.130.1/02 ‘g
:
:
==
3
P.AI31 ,1/02‘D

NAAAAY
" ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ANAAN

-

Flow mounting

I

o
K

_y
PA1331/02 )=

AFQ
e _ . ESM_
o b o X8 )
i \ L \
I AMV(E) 65x T AMVI(E) 65x
RA RA
ESM_ NANNN FAYAYAVAVAY
) B2 | ‘ R AT |
ESM_
VFM 2 VEM 2
Direct-connected heating system Indirectly connected heating system

Fix
SW46 ‘ (o)
Max 100-120 Nm
Release @ Hold
for V2 turn

AQ37768222503602-000201 © Danfoss | 2025.01 | 3



AFQ 2/VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

Instructions

4| © Danfoss | 2025.01 AQ37768222503602-000201



AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFQ 2/VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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Safety Notes
Prior to assembly and commissioning
& to avoid injury of persons and damages
of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The flow rate controller is used for flow rate
restriction of water and water-glycol mixtures in
heating, district heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
Y accessory sold separately,
2 Impulse tube set - accessory sold separately

Assembly
Admissible Installation Positions @

(@ media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation
Scheme ©

Return mounting

Flow mounting

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges ®in the pipeline must be in

& parallel position and sealing surfaces
mustbe clean and without any
damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

The actuator stem must be screwed

& into thevalve stem. Spring on the

pressure actuator is factory adjusted
(released) for proper installation.

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the
whole pressure actuator clockwise with both
hands, until the stems are fully connected
(valve stem fully screwed into the actuator
stem).

3. Release the uninon nut by pulling out the
blocking spring.

4. Tight the union nut

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a
turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the
actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm
torque.

Impulse Tube mounting @

Connection of impulse tubes in the system -
Overview

1. Installation in return flow (2.

2. Installation in supply flow 3.

Connection of impulse tube set @
Remove plug (@) at the valve.

Screw in threaded joint (2) with copper
seal. Torque: 40 Nm

Forinstalation ofimpulse tube sets,
& please observe the Installation

Instructions forthe Impulse tube sets.

Connection of impulse tube set AF

If control lines (copper) are not pre-bent or seal
pots are to be installed, please observe the
Assembly Instructions of these parts.

« Which impulse tubes to use?
The impulse tube set AF (2x) @ () can be used:
Order No.: 003G1391 or use the following pipes:

Stainless steel | @10x0.8 DIN 17458, DIN 2391
Steel @ 10x1 DIN 2391
Copper @ 10x1 DIN 1754

Connection of impulse tube set @D

1. Cut pipe in rectangular sections @) and
deburr.

2. For copper pipe:
insert sockets (2) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting
ring ®.

4. Pressimpulse tube @) into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut ) Torque 40 Nm.

When installing seal pots @), please
& observe the Installation Instructions

fortheseal pots.

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated (.

Dismounting ®

Danger
Danger of injury by hot water

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! )

N

Carry out dismounting in following steps: @
1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test @

"Danger of injury by heavy weight of

& pressure actuator. When dismounting

the pressure actuator from the valve,
control the actuator weight all the time to
prevent unexpected fall of detached actuator
and potential injuries due to the heavy weight!"
To preventdamages onthe diaphragm
pressure must be constantly and simultaneously
increased atthe + and — connection () until the
max testing pressureis reached.

In case of higher test pressures, remove impulse
tubes (D and close the valve with appropriate
plugs.

Observe nominal pressure Q) of the valve.

Max. test pressure must not exceed the plant
testing pressure and must always be lower than
1.5x PN

Non-compliance may cause damages at the
actuator or valve.

Filling the System, Start-up ®
Thereturn flow pressure @) must not
exceedthesupply flow pressure ).

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

1. Slowly open valves in the system.

2. Slowly open shut-off devices @ in the supply
flow.

3. Slowly open shut-off devices B in the return
flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices @) in the supply
flow.

2. Slowly close shut-off devices (8) in the return
flow.

Adjustment of Flow Rate Limitation

The flow rate is limited by adjusting the stroke of
the adjusting throttle @.

There are two options:

1. Adjustment with the flow adjusting curves
2. Adjustment with heat meter.

Adjustment with flow adjusting curves

The system mustnotbe running!

A When closing the adjusting throttle
(step3), theactuatorcouldbedamaged
in case of high pressure differences.

1. Screw in adjusting throttle @@ up to its
stop.
— Valve is closed, no flow.

AQ37768222503602-000201
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AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

Danfi

2. Select flow adjusting curve (see (@).

Required
flow rate

T

No

Y
Rotations of
adjusting throttle

3. Turn adjusting screw (@ by the number of
rotations from diagram to the right

— The adjustment of the valve stroke is
completed

4. The adjusting screw may be sealed

Note
The adjustment may be checked when the system is running by
means of a heat meter, see next section.

Adjustment with Heat Meter
Pre-condition:

Esure that the system or a bypass (D is completely
open.

For the max. flow rate, the pressure difference Ap
(@ at the control valve must be at least:

Apmin= 2x Apb

See also section “Flow rate is too low”".

1. Observe heat meter indicator

2. Turnto the left @ increase the flow rate

3. Turning to the right @ reduces the flow rate.

When the adjustment is completed:
1. Tighten counter nut (®.
8. The adjusting screw may be sealed

Dimensions ®

Flanges: connection dimensions acc. to DIN 2501, seal form C

Flow rate is too low, what to do?

Remedy:

1. Verify adjustment, see section before.

2. Check differential pressure at the control
valve.

min. differential pressure Ap:
Ap,

b

0,2

Ap= + (V)P

0,5

restrictor Differential pressure [bar]
(see rating plate)

\ max. flow rate [m3/h]

kvs  [m3/h]

DEUTSCH

Sicherheitshinweise

Um Verletzungen von Personen und
A Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage
und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgféltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.
Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten diirfen nur von

qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am
Regler muss das System

- drucklos,

- abgekinhlt,

- entleert und

- gereinigt sein.

Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers muissen befolgt werden.

BestimmungsgemédBe Verwendung

Der Volumenstromregler wird zur
Durchflussbegrenzung von Wasser und Wasser-
Glykol-Gemischen in Heiz-, Fernwarme- und
Kuhlungsanlagen eingesetzt.

Die technischen Daten auf den
Kennzeichnungsschildern sind fur die
Verwendung maf3gebend.

Lieferumfang @
) Zubehor separat erhaltlich,
2 Steuerleitungssatz - Zubehor separat erhéltlich

Montage
Zuléssige Einbaulagen @

@ Medientemperaturen bis 150 °C:
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zuldssig.

Einbauort und Einbauschema @
Einbau im Rucklauf
Einbau im Vorlauf

Einbau des Ventils @

1. Schmutzfanger (D vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spulen.

3. Flussrichtung ) auf dem Ventilgehause
beachten.

Flansche (3 in der Rohrleitung miissen
& parallel angeordnet, Dichtflichen

muissen sauber und unbeschddigt sein.

4. Ventil einbauen.
5. Schrauben tiber Kreuz in 3 Schritten bis
zum max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

4N

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Feder am Druckantrieb ist fiir
einen ordnungsmd@igen Einbau ab
Werk voreingestellt (entspannt).

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf Kegelstange des Ventiles
ausrichten, beide Stangen verbinden und

den gesamten Druckantrieb mit beiden
Handen leicht im Uhrzeigersinn drehen,
bis die Stangen vollstandig verbunden
sind (Ventilstange vollstandig in die
Antriebsstange eingeschraubt, ca. 30
Umdrehungen).

3. Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder I6sen.

4. Uberwurfmutter festziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
|6sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschlisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten und
Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

Anschluss der Steuerleitungen in
der Anlage - Ubersicht

1. Einbau im Rucklauf @

2. Einbau im Vorlauf 3

Anschluss Steuerleitungssatz @
Stopfen (D) am Ventil entfernen.
Verschraubung @ mit Kupferdichtung
einschrauben. Anzugsmoment: 40 Nm

A

Verwendung von Steuerleitungsset AF
Bei nicht vorgebogenen Steuerleitungen
(Kupfer) und bei Einbau von Vorlagegefafien,
bitte die diesen Teilen beigefligte
Montageanleitung beachten.

Fiir die Montage von vorgefertigten
Steuerleitungssets beachten Sie bitte
die beiliegende Montageanleitung.

-Welche Steuerleitungen kénnen verwendet
werden?

Der Steuerleitungssatz AF 2x) @ () kann
verwendet werden:

Best.-Nr: 003G1391 oder folgende Rohre
verwenden:

Edelstahl 210x0,8 DIN 17458, DIN 2391
Stahl 210x1 DIN 2391
Kupfer 210x1 DIN 1754

Anschluss Steuerleitungssatz @)

1. Rohrrechtwinklig ablangen () und entgraten.

2. Bei Kupferrohr:
Einsteckhiilsen (2) beidseitig einstecken.

3. Die korrekte Position des Schneidrings
Uberprifen @.

4. Steuerleitung @ bis zum Anschlag in die
Verschraubung driicken.

5. Uberwurfmutter anziehen (8), Drehmoment
40 Nm.

Beim Einbau von VorlagegefdlSen
O® vbittedie beiliegende
Montageanleitung beachten.

Warmedammung @
Bei Medientemperaturen bis 120°C kann der
Druckantrieb isoliert werden (.

Demontage des Druckantriebes @®

VAN

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

AQ37768222503602-000201
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AFQ 2/VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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Vor der Demontage Anlage drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! ®

A A

Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren: ®

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbéandern an
entsprechenden Punkten in der Umgebung
fixieren.

2. Vor dem Losen des Druckantriebes die
Uberwurfmutter vollstéandig I6sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen) I6sen.
Beim Drehen das Gewicht des Druckantriebes
kontinuierlich beachten, um ein unbeabsich-
tigtes Herunterfallen zu vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil 16sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstéandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

,Verletzungsgefahr durch das hohe
& Gewicht des Druckantriebs. Bei der

Demontage des Druckantriebs vom
Ventil muss dieser aufgrund des hohen Gewichts
kontinuierlich tiberwacht werden, um ein
unbeabsichtigtes Herunterfallen und mégliche
Verletzungen aufgrund des hohen Gewichts zu
vermeiden!”Um Schéden an der Membran zu
vermeiden, muss der Druckam + und —
Anschluss Q) gleichmdiBig erhéht werden,
bis dermaximale Priifdruckerreicht ist.

Bei hoheren Prufdruckwerten missen
die Steuerleitungen (D) entfernt und
die Stuerleitungsanschlisse am Ventil
entsprechenden verschlossen werden.

Nenndruck 2) des Ventils beachten.

Der max. Prifdruck darf den Priifdruck der
Anlage nicht Gberschreiten und muss immer
kleiner sein als 1,5 x PN.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am
Druckantrieb oder Ventil fihren.

Befiillung der Anlage, Inbetriebnahme

[12)

Der Riicklaufdruck ) darfden
Vorlaufdruck nicht tiberschreiten 2).

AN

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler (3
fuhren.

1. Ventile in der Anlage langsam 6ffnen.

2. Absperrarmaturen @) im Vorlauf langsam
offnen.

3. Absperrarmaturen B im Riicklauf langsam
offnen.

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen @ im Vorlauf langsam
schlieen.

2. Absperrarmaturen B im Ricklauf langsam
schlieBen.

Einstellung der
Volumenstrombegrenzung

Die Durchflussmenge wird durch Verstellen des
Hubs der Einstelldrossel begrenzt @.

Es gibt zwei Moglichkeiten:

1. Einstellung mittels Einstelldiagramm
2. Einstellung mittels Warmemengenzahler

Einstellung mit Einstelldiagrammen

Consignes de sécurité

' Pour éviter qu’une personne se
L]

Das System darf nichtlaufen!
Beim SchlieBen der Einstelldrossel
(Schritt 3) kann der Druckantrieb
durch zu hohe Druckdifferenzen
beschddigt werden.

N

1. Einstelldrossel @@ bis zum Anschlag
einschrauben.

— Ventil wird geschlossen, kein Durchfluss.

2. Einstelldiagramm auswahlen (siehe (@).

Erforderliche
Durchflussrate

T

No

Y

Umdrehungen
Einstelldrossel

3. Einstelldrossel ® um die Anzahl der Um-
drehungen des Diagramms nach rechts drehen

— Die Einstellung des Ventilhubs ist abgeschlossen.

4, Die Einstelldrossel kann plombiert werden.

Hinweis

Die Einstellung kann bei laufender Anlage mit einem Warmemen-

genzahler Uberprift werden, siehe nachster Abschnitt.

Einstellung mit Warmezahler
Voraussetzung:

Sicherstellen, dass die Anlage oder ein Bypass (1)
vollstandig geodffnet ist.

Fir den max. Durchfluss muss die Druckdifferenz
Ap (@ am Regelventil mindestens wie folgt
betragen:

Ap
Siehe auch Abschnitt ,Durchflussrate ist zu
niedrig”.

1. Beachten Sie die Anzeige des Warmezahlers.
2. Linksdrehung ® erhoht den Volumenstrom.

3. Rechtsdrehung @) reduziert den
Volumenstrom.

=2xAp,

min

Nach abgeschlossener Einstellung:
1. Kontermutter fest anziehen (3.
8. Die Einstellschraube kann plombiert werden.

Abmessungen ®
Flansche: AnschlussmafB3e nach DIN 2501, Dichtung Form C

Durchflussrate ist zu niedrig, was tun?

Stérungsbehebung

1. Uberpriifen Sie die Einstellung, siehe
Abschnitt oben.
2. Differenzdruck am Regelventil prifen.

min. Differenzdruck Ap:
Ap,

b

0,2

Ap= + (VK

0,5

Ap, Differenzdruckbegrenzer [bar]
(siehe Typenschild)
\" max. Volumenstrom [m3/h]

kvs. [m?/h]

b

blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument

nécessaire de lire attentivement ces instructions

avant I'assemblage et la mise en service,

et de les respecter.

Les travaux d'assemblage, de démarrage

et de maintenance nécessaires doivent étre

effectués uniquement par du personnel

qualifié, formé et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de
maintenance du régulateur, le systeme
doit étre :

- dépressurisé,

- refroidi,

- vidangé et

- nettoyé.

Suivre les instructions du concepteur ou
de l'opérateur du systeme.

Conditions d'utilisation

Le régulateur de débit est utilisé pour limiter

le débit d'eau et des mélanges eau-glycol dans
les systémes de chauffage, de chauffage urbain
et de refroidissement.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
l'utilisation.

Contenu de la livraison @

" Accessoire vendu séparément

2 Jeu de tubes d’'impulsion - accessoire vendu
séparément

Montage
Positions de montage autorisées @

(@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C:
peut étre installé dans n‘importe quelle
position.

(@ Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur
est orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @
Montage sur le retour
Montage sur le départ

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre @) devant la vanne.

2. Rincer le systéme avant le montage
du corps de la vanne.

3. Respecter le sens de circulation 2)
indiqué sur le corps de la vanne.

A

4. Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu'au couple de serrage maximal.

Les brides ® dans la tuyauterie
doivent étre paralléles et les surfaces
d'étanchéité propres et intactes.

Installation de I'actionneur @

Latige del'actionneur doit étre vissée
surlatigedelavanne.Leressortde
I'actionneur pressostatique est réglé

enusine (reldché) pourune
installation correcte.
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1. Retirer la coupe de protection de la tige et
libérer la tige de la vanne en enlevant I'écrou,
larondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de I'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement l'intégralité de l'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’une montre a deux mains, jusqu’a ce que
les tiges soient completement connectées
(tige entierement vissée dans la tige de
I'actionneur).

3. Libérer I'’écrou en tirant sur le ressort de
blocage pour le retirer.

4. Serrer I'écrou.

5. Relacher I'actionneur pressostatique en
le tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position
et serrer I'écrou a la vanne selon un couple
de serrage de 100 - 120 Nm.

Installation du tube d’impulsion @

Raccordement des tubes d’'impulsion dans
le systéme - Vue d’ensemble

1. Installation sur le retour 2.

2. Installation sur l'aller 3.

Raccordement du jeu de tubes d’impulsion @
Retirer le bouchon () a la vanne.

Visser le raccord fileté (2) avec un joint

en cuivre. Couple : 40 Nm

Pourl'installation des jeux de tubes

& d’impulsion, respecter les instructions
d’installation des jeux de tubes
d’impulsion.

Raccordement du jeu de tubes d’impulsion AF
Siles lignes d'impulsion (cuivre) ne sont pas
précintrées ou si des pots de condensation
doivent étre installés, respecter les instructions
d’assemblage de ces pieces.

« Quels tubes d'impulsion utiliser ?

Le jeu de tubes d'impulsion AF (2x) @ D
peut étre utilisé :

Référence : 003G1391 ou les tubes suivants
peuvent étre utilisés :

Acier ?10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
inoxydable

Acier @10x1 DIN 2391

Cuivre ?210x%x1 DIN 1754

Raccordement du jeu de tubes d’'impulsion

(8 Q)

1. Couper le tuyau en sections rectangulaires
(@ et ébarber.

2. Pour les tuyaux en cuivre :

insérer les fiches (2 de chaque coté.

Vérifier le bon positionnement de I'olive (3.

4. Enfoncer le tube d'impulsion @ dans le
raccord fileté jusqu’a la butée.

5. Serrer I'écrou B Couple de serrage : 40 Nm.

w

Lors del'installation des pots de
& condensation @(), respecter les
instructions d’installation des pots

de condensation.

Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu’a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D.

Démontage

Danger
Risque de brulure par'eau chaude

Avant le démontage, dépressuriser
le systéme ou utiliser des vannes
d’arrét sur les tubes d’impulsion ! ()

A A

Pour le démontage, suivre les étapes

suivantes: (2

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec
les bandes de sécurité aux points fixes
a proximité.

2. Avant de libérer I'actionneur, desserrer
completement I"écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec les
deux mains et le relacher en le tournant
d’environ 30 tours dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre. Pendant
la rotation, controler en permanence
le poids de I'actionneur pour éviter sa
chute inattendue une fois détaché.

4. Retirer avec précaution l'actionneur
de lavanne.

Avant de réinstaller I'actionneur sur la vanne,
le ressort de réglage doit étre complétement
relaché.

Test d’étanchéité et de pression @

«Risque de blessure en raison du poids
A élevé del'actionneur pressostatique.
Lors du démontage de l'actionneur
pressostatique, contréleren permanence
le poids de l'actionneur pour éviter sa chute
inattendue une fois détaché et toute blessure
dueason poids élevé!»
Pour prévenirtoutdommage du diaphragme,
la pression doit étre augmentée de maniére
constante et simultanée au raccord + et — (1)
jusqu’acequela pression de test max. soit
atteinte.

Lorsque les pressions de test sont supérieures,
retirer les tubes d'impulsion () et fermer la
vanne avec les bouchons adéquats.

Respecter la pression nominale (2) de la vanne.

La pression de test max. ne doit pas dépasser
la pression de test de la centrale et doit toujours
étre inférieure a 1,5 x PN

Le non-respect de cette consigne peut
endommager I'actionneur ou la vanne.

Remplissage du systéme et démarrage @

La pression du flux de retour (0 ne doit
pas dépasser la pression de l'aller ).

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

1. Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.

2. Ouvrir lentement les organes d’arrét @)
sur l'aller.

3. Ouvrir lentement les organes d’arrét (5)
sur le retour.

Mise a l'arrét

1. Fermer lentement les organes d'arrét @)
sur 'aller.

2. Fermer lentement les organes d'arrét 5
sur le retour.

Réglage de la limitation du débit

Le débit est limité en ajustant la course du papillon
de réglage Q.
Il'y a deux options :

1. Réglage avec les courbes de réglage de débit
2. Réglage avec compteur de chaleur.

Réglage avec les courbes de réglage
de débit

Le systéme ne doit

A pasfonctionner!
Lors de la fermeture du papillon

de réglage (étape 3), I'actionneur
pourrait étre endommagé en cas de différences
de pression élevées.

1. Visser le papillon de réglage @@ jusqu’a
la butée.

— La vanne est fermée, pas de débit.

2. Sélectionner la courbe de réglage du débit

(voir @).
Débit requis

T

No

y

Tours du papillon
deréglage

3. Tourner la vis de réglage 3 du nombre
de tours du schéma vers la droite

— Leréglage de la course de la vanne est
terminé.

4. Lavis deréglage peut étre scellée

Remarque
Le réglage peut étre vérifié lorsque le systéeme fonctionne a l'aide
d’un compteur de chaleur (voir la section suivante).

Réglage avec compteur de chaleur
Précondition :

Vérifier que le systéme ou un bipasse () est
totalement ouvert.

Pour le débit max., la différence de pression Ap
(@ au niveau de la vanne de régulation doit étre
d’au moins:

Ap,..=2XAp,

min
Voir également la section « Débit trop faible ».
1. Examiner Iindicateur du compteur
de chaleur.
2. Effectuer une rotation vers la gauche ®
permet d'augmenter le débit.
3. Effectuer une rotation vers la droite @)
permet de réduire le débit.

AQ37768222503602-000201
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Une fois le réglage terminé :
1. Serrer le contre-écrou (5).
8. Lavis deréglage peut étre scellée

Dimensions ®

Brides: dimensions des raccordements selon la norme

DIN 2501, étanchéité forme C

Le débit est trop faible. Que faire ?

Solution :

1. Vérifier le réglage
(voir la section précédente).

2. Vérifier la pression différentielle au niveau
de la vanne de régulation.

Pression différentielle min. Ap :
Ap

b

0,2

Dp= + (VK2

0,5

Limiteur de pression différentielle [bar]
(voir plaque signalétique)

Vv max. débit [m3/h]
kvs  [m3/h]

ITALIANO
Note per la sicurezza

& leggere con attenzione e rispettare

queste istruzioni per evitare infortuni al
personale e danni ai dispositivi.

Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione

devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore o del
gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

Il regolatore della portata serve a limitare
la portata dell'acqua e delle miscele acqua-
glicole negli impianti di riscaldamento,
teleriscaldamento e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne
determinano l'uso.

Ambito della fornitura @

" Accessorio venduto separatamente,

2 Set tubo di impulso - accessorio venduto
separatamente

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperatura del mezzo fino a 150 °C:
Installabile in qualsiasi posizione.

@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con I'attuatore orientato verso
il basso.

Prima dell'assemblaggio e della messa
in servizio, & assolutamente necessario

Configurazione e schema di installazione @
Montaggio sul ritorno
Montaggio in mandata

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro @ prima del regolatore.

2. Risciacquare I'impianto prima di installare
lavalvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul corpo
valvola.

Leflange ® nella tubazione devono
A esserein posizione parallela e le

superficiditenuta devono essere

puliteenon danneggiate.

4. Installare la valvola.
5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre pas-
saggi, fino a raggiungere il massimo serraggio.

Installazione dell’attuatore @

Lo stelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelodellavalvola.La
mollasull'attuatore dipressione &

regolatain fabbrica (rilasciata) per
una correttainstallazione.

1. Rimuovere il cappuccio di protezione dello
stelo e sbloccare lo stelo della valvola rimuo-
vendo il dado, la rondella e il tubo di cartone.

2. Allineare lo stelo dell’attuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli e
ruotare delicatamente con entrambe le mani
I'intero attuatore di pressione in senso orario,
fino a quando gli steli non sono completa-
mente collegati (stelo della valvola completa-
mente avvitato nello stelo dell’attuatore).

3. Allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4. Serrare il dado di unione

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell’attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione
e serrare il dado di unione sulla valvola
a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @

Connessione dei tubi di impulso
nell’impianto - Panoramica

1. Installazione nella portata di ritorno (2).
2. Installazione nella portata di mandata 3.

Connessione del set di tubi di impulso @
Rimuovere la spina (D dalla valvola.

Avvitare il giunto filettato (2) con la guarnizione
in rame. Coppia: 40 Nm

Per l'installazione dei set ditubi
& diimpulso attenersi alle relative

istruzioniperl'installazione.

Connessione del set di tubi di impulso AF
Se le linee di controllo (rame) non sono
pre-piegate o se occorre installare i barilotti
di separazione attenersi alle Istruzioni di
assemblaggio di tali componenti.

« Quali tubi di impulso utilizzare?

E possibile utilizzare il set di tubi di impulso AF
2x) O®:

N. Ordine: 003G1391 o in alternativa utilizzare
i seguenti tubi:

Acciaio @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
inossidabile

Acciaio Z10x1 DIN 2391

Rame @10x1 DIN 1754

Connessione del set di tubi di impulso @)

1.

Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 0

e rimuovere le sbavature.

Per i tubi in rame:

inserire le prese (2) su entrambi i lati.
Verificare il corretto posizionamento
dell'ogiva 3.

Spingere il tubo diimpulso @ all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.
Serrare il dado di unione (6) a una coppia
di 40 Nm.

Perl'installazione dei barilotti di
A separazione @(© fare riferimento alle

relative istruzionidiinstallazione.

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,
I'attuatore di pressione puo essere coibentato (D).

Smontaggio @®

Pericolo
Pericolodilesioni causate da acqua
calda

Prima dello smontaggio, depressurizzare

I

impianto o utilizzare le valvole di

intercettazione sui tubi di impulso! )

N A

Eseguire le seguenti operazioni
di smontaggio: 2

1.

4,

P

Fissare l'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante

Prima di smontare 'attuatore, allentare
completamente il dado di unione

Reggere l'attuatore di pressione con
entrambe le mani e rilasciarlo ruotandolo
in senso antiorario di ~30 giri. Durante

la rotazione, controllare sempre il peso
dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell'attuatore staccato.

Rimuovere con cautela I'attuatore dalla valvola.

rima di rimontare I'attuatore sulla valvola,

la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione @

"Pericolo dilesionia causa del peso
A elevato dell'attuatore pressostatico.

Quando sismontal'attuatore
pressostatico dallavalvola, controllare sempre il
peso dell'attuatore staccato per evitarne cadute
impreviste e potenziali lesioni dovute al peso
elevato”. Perevitare danniallamembrana, la
pressione deve essere aumentatain maniera
costante e simultanea agli attacchi+e-@)
finché non viene raggiuntala pressione
diprovamassima.

In caso di pressioni di prova piu elevate,

ri

muovere i tubi di impulso (@) e chiudere

la valvola con spine idonee.

Osservare la pressione nominale (2) della valvola.
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La pressione di prova massima non deve
superare la pressione di prova dell'impianto e
deve essere in ogni caso inferiore a 1,5 x PN.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni all'attuatore o alla valvola.

Riempimento dell'impianto e avvio @

La pressione della portatadi ritorno (1)
nondeve superarela pressione della
portatadimandata ().

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore 3.

1. Aprire lentamente le valvole dellimpianto.

2. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione @) nella portata di mandata.

3. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione (5 nella portata di ritorno.

Messa fuori servizio

1. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione @) nella portata di mandata.

2. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione (3 nella portata di ritorno.

Regolazione della limitazione
della portata

E possibile limitare la portata regolando la corsa
della farfalla di regolazione @Q.

Sono disponibili due opzioni:

1. Regolazione tramite curve di regolazione
della portata

2. Regolazione con un misuratore di calore.

Regolazione tramite curve di
regolazione della portata

Regolazione con misuratore di calore
Pre-condizione:

Assicurarsi che I'impianto o il bypass () siano
completamente aperti.

Per la massima portata, la differenza di pressione
Ap @ nella valvola di regolazione deve essere
almeno:

Ap, .. =2XxAp,

min
Vedere anche la sezione “Portata troppo bassa”.
1. Osservare la lettura del misuratore
2. Ruotare verso sinistra 3) per aumentare

la portata
3. Ruotare verso destra @) per ridurre
la portata.

Una volta completata la regolazione:
1. Serrare il controdado (3.
8. Lavite diregolazione puo essere sigillata

Dimensioni ®

Flange: dimensioni dell'attacco secondo DIN 2501, forma
guarnizione C

La portata é troppo bassa, cosa fare?

Soluzione:

1. Verificare la regolazione, vedere la sezione
precedente.

2. Controllare la pressione differenziale nella
valvola di regolazione.

pressione differenziale min. Ap:

Limpianto non deve essere in
funzione!
Quando si chiude la farfalla di

regolazione (passaggio 3),'attuatore
potrebbe danneggiarsi in caso di

differenze dipressione elevate.

1. Avvitare la farfalla di regolazione @2 fino
all'arresto.

— Valvola chiusa, nessuna portata.

2. Selezionare la curva di regolazione della
portata (vedere @).

Portata richiesta

\

No

Rotazioni della
farfalla di regolazione

3. Ruotare la vite di regolazione (3) verso destra
del numero di giri riportato nel diagramma
— Laregolazione della corsa della valvola
e completa
4. La vite diregolazione puo essere sigillata

Nota

E possibile controllare la regolazione quando limpianto & in
funzione tramite un misuratore di calore, vedere la sezione
successiva.

Ap,
0,2
Ap= st (V/k,o?
Ap, limitatore Pressione differenziale [bar]
(vedere targhetta)
Vv portata max. [m3/h]
kvs  [m?3/h]
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CESKY

Bezpecnostni informace
Z dlivodu maximalniho snizeni
& moznosti poranéni osob nebo vzniku
skod na majetku je bezpodminecné
nutné se pred vlastni montazi a uvedenim

regulatoru do provozu peclivé seznamit se viemi
zde uvedenymi bezpec¢nostnimi informaci.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani a proskoleni pracovnici, ktefi pro
tuto ¢innost byli urceni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem regulatoru je nutné, aby regulo-
vany systém spliioval nasledujici podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostate¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.

Postupujte podle ndvodu vyrobce systému
nebo jeho provozovatele.

Aplika¢ni oblast

Regulator pritoku se pouziva pro omezeni
pratoku vody a smési vody s glykolem v
systémech vytapéni, v systémech délkového
vytadpéni a v chladicich systémech.

Pouziti je ur¢eno technickymi Gdaji na stitcich.
Obsah dodavky @

" Prislusenstvi se prodava samostatné.
2 Sada impulzni trubky - piislusenstvi
se proddva samostatné.

Montaz
Pfipustné instalaéni polohy @

(@ Teploty média do 150 °C:
Lze instalovat v jakékoliv poloze.

(@ Teploty média > 150 °C.
Regulator je mozné instalovat pouze
na vodorovné ¢asti potrubi, kdy pohon
regulatoru sméfuje dol.

Umisténi a schéma instalace @
Montdz na vratnou vétev
Montaz na privodni vétev

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko ) pfed regulator.

2. Pred instalaci ventilu propldchnéte systém.
3. Sledujte smér pratoku (2 na téle ventilu.

Priruby ® u potrubimusi byt
A rovnobézné a tésniciplochy musi byt
cisté abezzndmek poskozeni.

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kiizovym postupem
ve 3 krocich az na max. moment.

14 | © Danfoss | 2025.01
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Instalace pohonu @

Vieteno pohonu musi byt
zasroubovdno do diiku ventilu.
Pruzina natlakové oviddaném

pohonujezvyroby nastavena
(uvolnéna) pro spravnou instalaci.

Izolace @
Pfi teploté média do 120 °C je mozné tlakové
ovladany pohon také zaizolovat ().

Demontaz )

/'\ Nebezpeci
o Nebezpeciporanénihorkouvodou

1. Demontujte ochranny kryt vietena a
uvolnéte vieteno ventilu odstranénim
matice, podlozky a lepenkové trubicky.

2. Vyrovnejte vieteno pohonu s difkem ventilu,
spojte oba dfiky a jemné otacejte celym
tlakové ovladanym pohonem po sméru chodu
hodinovych ruci¢ek obéma rukama, dokud
nebudou dfiky plné spojeny (dfik ventilu zcela
zasroubovany do vietena pohonu).

3. Povolte prevle¢nou matici vytazenim

pojistné pruziny.

Utdhnéte prevle¢nou matici

Uvolnéte tlakové ovladany pohon otoc¢enim

proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek

pfiblizné o polovinu otéacky.

6. Sledujte polohu pfipojeni impulznich trubek
k ventilu a pfislusnym zplsobem pohon
vyrovnejte.

7. Drzte pohon v dané poloze a utahnéte
prevle¢nou matici k ventilu momentem
100-120 Nm.

vk

Montaz impulzni trubky @

Pfipojeni impulznich trubek do systému -
Piehled

1. Instalace do vratného potrubi 2.

2. Instalace do pfivodniho potrubi 3.

Pfipojeni sady impulzni trubky @
Vyjméte ucpavku @ u ventilu.
Zasroubujte zavitovy spoj 2) s médénym
tésnénim. Moment: 40 Nm

Priinstalacisad impulznich trubek
& postupujte podle ndvodu kinstalaci

téchtosad.

Pfipojeni sady impulzni trubky AF

Pokud nejsou hlavni trubky (médéné) predem
ohnuté nebo je nutné instalovat chladici
nadobky, dodrzujte pokyny k montazi téchto
soucasti.

« Jaké impulzni trubky pouzit?
Je mozné pouzit sadu impulznich trubek AF (2x)

Obj. ¢islo: 003G1391 nebo pouZijte nasledujici
trubky:

Nerezovd ocel | @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Ocel @10x1 DIN 2391
Méd' 210x1 DIN 1754

Pr|po;en| sady impulzni trubky @
Ufiznéte trubku s kolmymi konci (D)
a odstrante otrepy.

2. Médéna trubka:
nasadte objimky (2 na obou stranach.

3. Zkontrolujte spravnou polohu fezaciho
prstence .

4. Impulzni trubku @ natla¢te az nadoraz
do zavitového spoje.

5. Utadhnéte pievle¢nou matici & momentem
40 Nm.

postupujte podle ndvodu kinstalaci

2 Pfiinstalaci chladicich nddobek @®
chladicich nddobek.

Pied demontazi snizte tlak v systému nebo
pouzijte uzaviraci ventily na impulznich
trubkach! 0

AN

Demontaz provedte v nasledujicich krocich:

1. Upevnéte tlakové ovladany pohon vézacimi
pasky k pevnym boddm v okoli.

2. Pted uvolnénim pohonu zcela povolte
prevle¢nou matici.

3. Drzte tlakové ovladany pohon obéma
rukama a uvolnéte jej otocenim proti sméru
chodu hodinovych rucicek - pfiblizné 30
otacek. Béhem otaceni neustale kontrolujte
tihu pohonu, abyste zabranili ne¢ekanému
padu oddéleného pohonu z vysky na zem.

4. Opatrné vyjméte pohon z ventilu.

Pfed nainstalovanim pohonu zpét do ventilu je
nutné znovu zcela uvolnit nastavovaci pruzinu.

Zkouska tésnosti a tlakova zkouska @

Uprava omezeni pratoku

Pritok se omezuje sefizenim zdvihu sefizovaciho

sroubu @Q.

Existuji dvé moznosti:

1. Nastaveni pomoci diagramu nastaveni
pratoku

Systém nesmibyt spustény!
A Prizavirdniserizovaciho Sroubu (krok

3) by mohlo dojit v pripadé vysokého

rozdilu tlakt k poskozenipohonu.

1. Zasroubujte sefizovaci sroub @2 az
nadoraz.

— Ventil je nyni uzavien, médium neprotéka.

2. Zvolte kfivku tpravy pritoku (viz @).

Pozadovany
pratok

T

No

Y
Otacky serizovaciho
Sroubu

3. Otocte sefizovacim sroubem (@) o dany pocet
otacek z diagramu smérem doprava.

— Nastaveni zdvihu ventilu je dokonceno.

4. Nynije mozné zaplombovat sefizovaci Sroub.

Hrozinebezpeciporanénivdisledku
A vysoké hmotnostitlakové oviddaného

pohonu. Pfidemontdzi tlakove
ovlddaného pohonu zventilu neustdle
kontrolujte jeho hmotnost, abyste zabrdnili
necekanému pddu oddéleného pohonua
mozZnému zranéni'v disledku jeho vysoké
hmotnosti!“Aby se predeslo poskozeni
membrdny, musi byt tlakna + a - pripojeni
trvale asoucasné zvysovdn (1) az do dosazeni
maximdlniho zkusebniho tlaku.

V ptipadé vyssich zkusebnich tlak( odstrante
impulzni trubky (D) a zaviete ventil vhodnymi
zatkami.

Dodrzujte jmenovity tlak Q) ventilu.

Max. zkusebni tlak nesmi piekrocit zkusebni tlak
zafizeni a musi byt vzdy nizsi nez 1,5 x PN.
Nedodrzeni tohoto postupu mize zplsobit
poskozeni pohonu nebo ventilu.

PInéni systému, spusténi ®

Tlak ve vratném potrubi (@) nesmi
prevysit tlak v ptivodnim potrubi ).

Nedodrzeni téchto pravidel mize zpUsobit
poskozeni regulatoru 3.

1. Pomalu oteviete ventily v systému.

2. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury @
na pfivodnim potrubi.

3. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury G
na vratném potrubi.

Odstaveni z provozu

1. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury @
na pfivodnim potrubi.

2. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury 5
na vratném potrubi.

Nastaveni je mozné zkontrolovat, kdyz je systém spustény, pomoci
méfice tepla, viz dalsi ¢ast.

Nastaveni pomoci méfice tepla
Pocatecni podminky:
Systém nebo obtok (1) musi byt GipIné oteviené.

Pro max. pratok musi byt rozdil tlakt Ap @
na regula¢nim ventilu nejméné:

Apmin =2x Apb

Viz také cast ,Prilis nizky pratok”.

1. Sledujte ukazatel méfice tepla.

2. Otéa¢enim smérem doleva @) pratok
zvysdujete.

3. Otéac¢enim smérem doprava @) pratok
snizujete.

Po dokonceni nastaveni:

1. Utahnéte kontramatici ().
8. Nyni je mozné zaplombovat sefizovaci
Sroub.

Rozméry ®

Priruby: rozméry pfipojeni podle normy DIN 2501, tésnici tvar C

Pratok je prilis nizky, jak postupovat?

Naprava:

1. Ovérte nastaveni, viz ¢ast vyse.

2. Zkontrolujte diferen¢ni tlak na regula¢nim
ventilu.

min. diferen¢ni tlak Ap:

Apb
0,2
Ap= el (V/k,
Ap, omezovac diferencniho tlaku [bar]
(viz typovy Stitek)
\Y max. pritok [m3/h]
kvs  [m3/h]
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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Aby nie dopusci¢ do zranienia oséb

& oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem

urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie

z niniejszymi instrukcjami i przestrzegad

zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne

moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystgpieniem do montazu i
wykonywania czynnosci konserwacyjnych
regulatora nalezy koniecznie:

— zrzuci¢ ci$nienie z ukfadu,

- uktad ochtodzi¢,

- oproznic i
—wyczyscic.

Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Zastosowanie

Regulator przeptywu stuzy do ograniczania
przeptywu wody oraz mieszanin wody i glikolu
w instalacjach grzewczych, sieciach cieplnych
oraz instalacjach chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazuja zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

" Akcesoria sprzedawane oddzielnie,

2 Zestaw rurki impulsowej — akcesoria
sprzedawane oddzielnie

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

(@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowac¢ w dowolnym potozeniu.

(@ temperatura czynnika > 150°C.
montaz dozwolony wyfgcznie na
rurociggach poziomych z sitownikiem
skierowanym w dot.

Miejsce i schemat montazu @
Montaz na rurociggu powrotnym
Montaz na rurociagu zasilajgcym

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem () zainstalowac filtr.

2. Przed zamontowaniem zaworu instalacje
nalezy wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunku przeptywu @
z oznaczeniem na korpusie zaworu.

Kotnierze ® zainstalowane na
A rurociggu muszq by¢ustawione
réwnolegle wzgledem siebie, a

powierzchnie uszczelniajqce czyste
ibezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.

5. Sruby dokreca¢ stopniowo w kolejnosci po
przekatnej w 3 krokach do maks. momentu
obrotowego.

Montaz sitownika @

Trzpieri sitownika nalezy wkreci¢ w
trzpierizaworu. W celu umoZzliwienia
prawidtowego montazu, sprezynana

sitowniku ciSnieniowym zostata
fabrycznie wyregulowana (zwolniona).

1. Zdjac ostone trzpienia, a nastepnie zwolni¢
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnac trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, potaczy¢ oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
cisnieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ nakretke taczaca, wyciagajac
sprezyne blokujaca.

4. Dokreci¢ nakretke taczaca

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy,
przekrecajac go o okoto pét obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na potozenie potaczen rurek
impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik w tej pozycji i dokrecic¢
nakretke taczacg do zaworu momentem
wynoszacym 100-120 Nm.

Montaz rurkiimpulsowej @

Podtaczenie rurek impulsowych w uktadzie
— Przeglad

1. Instalacja na rurociggu powrotnym (2.

2. Instalacja na rurociagu zasilajgcym ).

Podtaczenie zestawu rurki impulsowej @
Wykreci¢ korek (D) z zaworu.

Wkreci¢ ztacze gwintowane (2) z uszczelkg
miedziang. Moment obrotowy: 40 Nm

Podczas montazu zestawow rurki
A impulsowej, nalezy przestrzegac

odpowiedniejinstrukcji montazu.

Podtaczanie zestawu rurki impulsowej AF
Jesli rurki impulsowe (z miedzi) nie sa wstepnie
zagiete lub maja by¢ na nich zainstalowane
naczynia kondensacyjne, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami montazu tych czesci.

- Jakie rurki impulsowe zastosowac?

Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowej (2x)
(6 JOZ

nr katalogowy: 003G1391 lub uzy¢
nastepujacych rurek:

Stal nierdzewna | @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Stal @10x1 DIN 2391
Miedz 210x1 DIN 1754

Podtaczanie zestawu rurki impulsowej @

1. Ucia¢ rurke pod katem prostym (1), a
nastepnie wygtadzi¢ krawedzie.

2. W przypadku rurek miedzianych:
wstawic tuleje usztywniajace (2) w obydwa
konce.

3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego 3.

4. Wecisng¢ do oporu rurke impulsowa @ w
zlacze gwintowane.

5. Dokreci¢ nakretke taczaca () stosujac
moment obrotowy 40 Nm.

Podczas montazu naczyn

A kondensacyjnych @ postepowac
zgodniezinstrukcjamimontazu tych
naczyn.

Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika nie
bedzie przekraczata 120°C, sitownik ci$nieniowy
moze zosta¢ zaizolowany (D).

Demontaz

Niebezpieczernstwo
Niebezpieczeristwo poparzenia

gorgcqwodq

Przed przystapieniem do demontazu nalezy
zrzucic¢ z uktadu cis$nienie lub uzy¢ zaworow
odcinajacych umieszczonych na rurkach
impulsowych! O

& D,

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: Q)

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy do
znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkreci¢ nakretke faczaca

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac¢ sitownik z zaworu.

Przed ponowna instalacja sitownika na zaworze
nalezy ponownie catkowicie zwolni¢ sprezyne
nastawcza.

Préba szczelnosci i cisnienia )

Niebezpieczeristwo obrazer ciatana
A skutek ciezaru sitownika

cisnieniowego. Podczas demontazu
sitownika cisnieniowego zzaworu nalezy caty
czas uwazac, aby nie dopuscic¢ do jego upadku
orazobrazeri spowodowanym jego duzym
ciezarem!”
Aby zapobiec uszkodzeniom membrany,
ciSnienie musijednostajnieiréwnoczesnie
wzrastac napotqczeniach +i-(Q) do czasu
osiggnieciamaksymalnego cisnienia prébnego.

W przypadku wyzszych cisnien probnych,
odtaczy¢ rurki impulsowe () a otwory w
zaworze zamknac¢ przy pomocy odpowiednich
korkéw.

Sprawdz cisnienie nominalne 2) na zaworze.

Maksymalne cisnienie prébne nie moze
przekroczy¢ cisnienia w sieci i musi by¢ zawsze
nizsze niz 1,5 x PN.

Niezastosowanie sie do powyzszego moze
spowodowac uszkodzenie sitownika lub zaworu.

Napetnianie uktadu, rozruch @

Cisnienie na przeptywie powrotnym
@ niemoze przekraczac cisnieniana
przeptywie zasilajqgcym (2).

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora (3.

1. Powoli otworzy¢ zawory w uktadzie.
2. Powoli otworzy¢ armature odcinajgca @
na rurociggu zasilajagcym.
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3. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca &
na rurociggu powrotnym.

Wytaczenie z eksploatacji

1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca @)
na rurociggu zasilajgcym.

2. Powoli zamkna¢ armature odcinajacy 5
na rurociggu powrotnym.

Regulacja ograniczenia przeptywu

Natezenie przeptywu jest ograniczane przez
regulacje skoku dfawika @@.

Istniejg dwie opcje:

1. Nastawianie wedtug krzywych regulacji
przeptywu.

2. Nastawianie z uzyciem licznika ciepta.

Nastawianie wedlug krzywych
regulacji przeptywu.

VAN

1. Wkreci¢ do oporu dtawik @Q@.
— Zawor jest zamkniegty, nie ma przeptywu.
2. Wybrac krzywa regulacji przeptywu
(patrz @).
Wymagane natezenie
przeptywu

\

System nie moze by¢
uruchomiony!

Podczas ~ zamykania dtawika
regulacyjnego (krok 3) sifownik
moze ulec uszkodzeniu w przypadku
duzych rézniccisnien.

No

Y
Obroty $ruby dtawika
regulacyjnego

3. Obrdcic srube regulacyjng dlawika®)
w prawo o liczbe obrotéw pokazang
na rysunku
— Regulacja skoku zaworu jest zakoriczona.
4. Sruba regulacyjna moze zosta¢
zaplombowana.

Uwaga
Nastawienie mozna sprawdzi¢ podczas pracy systemu za pomocg
licznika ciepta, patrz nastepny rozdziat.

Nastawianie z uzyciem licznika ciepta.
Warunek wstepny:

Upewnij sig, ze uktad lub obejscie (1) sg catkowicie
otwarte.

Dla maks. przeptyw, réznica cisnien Ap @ na
zaworze regulacyjnym musi wynosic¢ co najmniej:

Ap,_..=2XAp,

Patrz réwniez ,Zbyt niski przeptyw”.

1. Obserwowac wskazania licznika ciepta.
2. Obrét w lewo ) zwieksza przeptyw.

3. Obrét w prawo @) zmniejsza przeptyw.

Po zakonczeniu regulacji:

1. Dokreci¢ przeciwnakretke 3.

8. Sruba regulacyjna moze zosta¢
zaplombowana.

Wymiary ®

Kotnierze: wymiary potaczen zgodne z norma DIN 2501, forma
uszczelki C

Zbyt niski przeptyw, co zrobi¢?

Rozwiazanie:

1. Sprawdzic regulacje, patrz poprzednia
sekcja.

2. Sprawdzi¢ réznice ciSnien na zaworze
regulacyjnym.

min. réznica cisnien Ap:
Ap

b

0,2
Ap =

+ (V/k,)?
05 Vs

Ap réznica cisnien na dtawiku [bar]
(patrz tabliczka znamionowa)
Przeptyw V. maks. [m3/h]

kvs [m3/h]

b

PYCCKUIA
3ameuaHus no 6esonacHocTy

Bo n3bexaHve TpaBMUPOBaHUA Nogel
& 1 noBpexaeHns o6opyaoBaHusA nepeq

Hayanom paboT Mo MOHTaXy v HanafKke
CfiegyeT UsyumnTb 3TY UHCTPYKLMIO U 3aTEM
cobniopathb ee.

MoHTax, BBOA B JKCryaTaumto n TexHn4eckoe
O6Cﬂy>KVIBaHVIe 060py,qOBaHI/IFI AOJTXKHbI
BbIMOJIHATbCA TOJIbKO KBaﬂI/Id)I/ILlI/IpOBaHHbIM
nepcoHanom, npouwegwmnmm o6yqume

N nmMerwmnm onycK K TaKum pa60TaM.

Mepepn Hayanom paboT Mo MOHTaXy
1 06CNYKMBAHMIO PerynsaTopa Heo6xog4Mmo
NpoU3BECTM CrefyoLe LeNCTBUA
C TPYy6OMpPOBOLHOW CUCTEMOIA:
- cbpocnTb gaBneHue,
- oxnaguTb,
— OMOPOXHUTb 1
- NPOYNCTUTB.

Cnepyiite MHCTPYKUMAM Npou3BogmTens
1NN onepaTtopa cMCTeMmbl.

O6nacTb NpuMeHeHns

Perynatop pacxofa ucnonb3yerca

AN OrpaHNYeHnsa pacxoma Bofbl 1
BOAHOMO PacTBOPA MMUKOMA B CUCTEMAX
LIeHTPANM30BaHHOIO TEMIOCHABXKEeHNS
N OXNaXKAeHuA.

YcnoBua npuMeHeHVs onpeaensioTca
TEXHUYECKMW XapaKTepUCTKamu,
YKasaHHbIMU Ha WWNbAKKE.

O6bem noctaBku @

) NIpuHagNeXXHOCTN NPOJAAIOTCA OTAENbHO;

JKOMMNEKT UMMYSbCHBIX TPYOOK —
NPVHAANIEXHOCTN NPOAATCA OTAENBbHO

MoHTax
nonycnanle MOHTa>Hble NoJNioXeHnsA 9

@ Temnepatypa TennoHocuTens go 150 °C:
MOXeT yCTaHaBNM1BaTbCA B lo6OM
MOJNOXEHUN.

(@ Temneparypa TennoHocuTens > 150 °C:
[lonycKaeTcA yCTaHOBKa TOMbKO Ha
ropusoHTanbHoMm Tpybonposoge
Perynupyowmnm 31eMeHTOM BHU3.

MecTo 1 cxema yctaHoBKu @
MoHTax Ha o6paTHOM Tpy6onpoBoge
MoHTax Ha nogatowem Tpy6onposoge

YcraHoBKa knanaHa @

1. YctaHnosuTe cetuatbin dpunbtp 1)
[l0 perynatopa.

2. lpomonTe cnctemy nepes ycTaHOBKOM
KnanaHa.

3. lpoBepbTe HanpaBneHne NoTokKa (2)
Ha Kopryce KnanaHa.

®naHywl (3) Hampybonpogode
& 00/1KHbI 6bIMb yCMAHOB/1eHbI
napannensHo, U uxyniomHsaemele

nosepxHOCMu 00/IKHbl 6bimb
qucmelmMu u 6e3 nogpexoeHud.

4. YctaHoBWTE KnanaH.

5. 3aTAHUTE BUHTbI B epekpecTHOM nopsaake
B 3 3Tana f10 JOCTVXXeHNA MaKCMMaslbHOro
MOMEHTa 3aTAXKKU.

YcTaHOBKa perynupyiowiero 6noka @

LLimok pe2ynupytoujezo 610ka 0oskeH
88UHYUBAMbLCA 8 WIMOK K/1ANAHA.
Ymobbl obecneyums NpasusibHyio
YCMAHoBKY, NPYXUHA pezysiupytowjezo
6/10Kka nocmasisemcs c3agooas
NOJTHOCMbIO OMNYWEHHOM
COCMOSAHUU.

1. CHUMUTE 3aLMTHYIO KPbILIKY LUITOKA 1
0CBOGOANTE WTOK KNlanaHa, CHAB ralky,
Wanby 1 KapPTOHHYIO TPYOKY.

2. CoBMecCTuTe WITOK perynupyoLlero 61oka
CO LUTOKOM KJlanaHa, CoeAvHnTe oba
LUITOKa N OCTOPOXHO NOBEPHUTE BECb y3en
perynaTopa fjaBjieHunsA no YacoBOW CTpeike
oberMu pykamu 10 TeX Nnop, Nnoka WToKM
He ByAyT NONHOCTbIO COEAVIHEHDI (LITOK
KnanaHa JonKeH ObITb MOHOCTbIO BBUHYEH
B LUTOK 6J10Ka).

3. OcnabbTe HaKUAHYIO raliky, BbIHYB
CTOMOPHYIO NPYXNHY.

4. 3aTAHNTe HaKUAHYIO ramky.

5. OcnabbTe perynupytowmin 6ok, NoBepHyBs
€ro NpoT1B YacoBOW CTPENKM MPUMEPHO
Ha non-o6opora.

6. Onpepenvite NONOXeHNe COeJUHEHNA
VIMMYJbCHBIX TPYOOK C KNlanaHom u
BbIPOBHANTE perynupyownii 6ok
COOTBETCTBYOLMM 06pasom.

7. 3aduKcnpyinTe perynupyiowuii 650K B 3Tom
NONOXEHUN 1 3aTAHUTE HaKVAHYIO raiky Ha
KnanaHe MOMeHTOM 3aTsxKKu 100-120 H-m.

MoHTax umnynbcHoii Tpy6ku @

MopacoeanHeHne MNYAbCHOW TPYOKIN

K cucreme — 0630p

1. YcTaHoBKa B 06paTtHoM Tpy6onposoge (.
2.YcTaHoBKa B nofatoLiem Tpy6onposoge ).

NopcoeanHeHNe KOMNNEKTa UMNYAbCHON
TPpYy6KN @

BbiHbTe 3arnywky (D U3 KnanaHa.

3akpyTuTe pesbboBoe coeguHeHve (2)

C MeAHbIM

ynnoTHeHviem. KpyTALWmMn MOMeHT: 40 H-m

puycmaHoeke komniekmos
& umMnyJsbCHLIX Mpy 6ok credylime

UHCMPYKUUAM NO yCMaHo8Ke
KOMNJ1eKmo8 UMNYJ/1bCHbIX MPYOOK.

AQ37768222503602-000201
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MopcoepnHeHne KOMNAEKTa UMNYNbCHOMN
Tpy6Km AF

Ecnu nuHum perynupoBaHus (MegHble) He
ABNAOTCA NPeABaPUTENBHO N30THYTbIMMK,
UM HeOBXOAUMO YCTAaHOBUTD OXJTAAUTENN,
cobniofanTe NHCTPYKLUM MO cOopKe 3TUX
netanen.

+ Kakune numnynbcHble Tpy6KU MCnonb3oBaTthb?
MO»HO MCnonb30BaTb KOMMAEKT MMMYSIbCHOMN
TPy6Ku AF (2x) @ D,

HoMmep AnA 3akasa 003G1391, unu cnepgytowme
Tpy6KM:

Hepxasetowan | @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
cTanb

Cranb 210x1 DIN 2391

Meab @10x1 DIN 1754

MOHOCTbIO OTMYCTUTb PErYNVPOBOYHYIO
NPYKNHY.

AcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb U
repMmeTNYHOCTb m

«OnacHocms nosy4eHus mpasmel
A 8csie0cmaue nadeHus mxenozo

pezynupyrousezo br1oka. [pu cHAMuu
pezynupyrousezo 6710Ka c K1anaHa NoCMoAHHO
KoHmposnupytime 6710k, Ymobbl
npedomsepamume HeOXUOAaHHOe nadeHue
0mcoedUHeHH020 6710Ka U 803MOXHble Mpasmbl
8criedcmaue e2o 60s1bWo20 8ecal» 1nsa
npedomapauyeHusi nospexoeHuti dudgpazmel
dasneHue 8 coeduHeHusx + u-(1) OOMKHO
HenpepblBHO U 0OHOBPEMEHHO y8e/IuYUBAMbCA
00 mex nop, noka He 6ydem 0ocmuzHymo
MAKCcUMasbHoe ucnbimamesibHoe 0asJieHue.

MopcoepnHeHMe KOMNAEKTa UMNYNIbCHOMN

TPY6Kn @D

1. PaspexbTe TpyOy nog npambim yriom (1)
1 3a4NCTUTE 3ayCeHLibl.

2. Mpw ncnonb3oBaHUM MeAHbIX TPYOOK:
BCTaBbTE YM/IOTHUTENbHbIE BTYNKN (2) C
06€erx CTOPOH.

3. lMpoBepbTe, NPaBUIbHO NN YCTaHOBIIEHO
Bpe3Hoe KonbLo ().

4. BcTaBbTe UMNYNbCHYI0 TPY6KY @) B
pe3b6oBO GUTUHT [0 yropa.

5. 3aTAHUTE HaKWAHYIO ranky (5) C MOMEHTOM
3aTAXKM 40 H-m.

Mpu ycmaroeke oxnadumesneti @)
cobnoatime coomeemcmsyrowue

UHCMPpYKYUU.

Usonauna @

Mpu TemnepaTtypax cpenbl o 120 °C
perynvpyowmnin 6510k MoXeT 6bITb
TennonsonuposaH (D.

OemoHTax ®

OnacHo
OnacHocme nosyyeHUs mpasmol

u3-3a20psyeti 600b!

Mepepn aemoHTaxKoM c6poCbTe faBNeHne
B CUCTEMe WY NCNoNb3yiiTe OTCeYHbIe
KJlanaHbl Ha UMAYNbCHbIX TPY6Kax! (1)

N\ £

[nAa nemMoHTa)<a BbINOJNIHNTE crepyiowne

pencreusa:

1. MpuKkpenuTe perynunpytowwui 6nok
C NOMOLLbIO NPEeAOXPAHNTENBHBIX JIEHT
K GUKCMPOBaHHbIM TOUKaM BO BHELLUHEM
OKPY>KEHUN.

2. lMpexpae yeM CHATbL perynupyowmin 6nok,
MOJIHOCTbIO OCBOGOANTE HAKUAHYIO raiiKy.

3. YgepxuBasa perynupyiownii 6ok obenmm
pykamu, ocBoboauTe ero, NOBepHyB
NPOTMB YaCOBOW CTPenkn Ha ~30
060poToB. Bo BpemaA noBopaunsaHua
NOCTOAHHO KOHTPONMPYTE 610K, YTOObI
npefoTBPaTUTb €r0 HEOXKNAAHHOE NajeHne
npvi oTCoeAVHEHUN.

4. OCTOPOXHO CHUMUTE perynupytowmii 6ok
C KnanaHa.

Mepea ycTaHOBKOM perynmpytolero 61oka
06paTHO Ha KnanaH Heo6Xo[MMO CHOBa

Mpun NCNonb30BaHNM BbICOKUX NCMbITATENbHbIX
[aBNeHWIT yaanuTe nMnynbcHble Tpyoku (D) n
3aKpoWTe KnanaH noaxofAL MM 3aryLKamu.

Onpepgennte HOMMHaNbHOE AaBNeHne @
KrfianaHa.

MakcumanbHoe UcnbiTaTeNbHOE AaBneHmne He
[IOSIKHO MPEBbILWATh UCMbITaTeNIbHOE JaBeHe
YCTaHOBKM 11 AOMKHO BCeraa 6biTb Huke 1,5 X PN.

Hecob6niopgeHne 3Toro Tpe6oBaHms MOXeT
NPUBECTMN K MOBPEXAEHMIO PEryNnpyioLLero
6n0Ka Unu KnanaHa.

3anonHeHune cncTemMbl, BBOA B
aKcnayaTauuio @

JlaeneHue 8 obpam+om
mpy6onposode (1) He 0IKHO
npesbiame 0assieHue 8 noodaroujem
mpy6onposode (2.

HecobntogeHune yKasaHun MOXeT NprBeCTu
K noBpexaeHuto perynatopa @.

1. MepneHHO OTKPONTE KNanaHbl CUCTEMBI.

2. MepneHHO OTKpOWiTe 3aMopHble yCTPOCTBa
@ B nopatowem Tpybonposoge.

3. MepneHHO OTKpOWTe 3anopHble yCTPONCTBa
(® B obpaTHOM Tpy6GonpoBoge.

BbiBoA B Hepabouee cocTosiHMe

1. MepneHHO 3aKpOITe 3anopHble yCTPONCTBA
@ B nopatowem Tpy6onposogae.

2. MepneHHO 3aKpowTe 3anopHble yCTPONCTBa
(® B 06paTHOM Tpy6ONpoBofe.

PerynupoBkKa orpaHnyeHus pacxoga

Pacxop orpaHvMuMBaeTcs perynmpoBKoi xoaa
perynmposoyHo 3acnoHkn @QD.

Bo3mo»kHbI iBa BapuaHTa:

1. HacTpoiika c NOMOLLblo HaCTPOEUHbIX
KPVBbIX.

2. HacTporika c nomoLbio TensocyeTynka.

HaCTpOﬁIKa CNoMoLbl0 HACTPOEYHbIX
KpusBbiX

Cucrema fonxHa 6biTb

oTKno4veHa!

B cnyyae 6onbwozo nepenada

oassieHus npu 3aKpbIBAHUU
pe2ysiupo8oYHOU 3aC/IOHKU (Waz 3) 803MOXHO
nogpexoeHue peaysnupyrouwiezo 6710Ka.

1. 3aBepHUTE PEryNNPOBOUHYIO 3aCNOHKY (B2
Ao ynopa.

— KnanaH 3aKpbIT, pacXof OTCYTCTBYET.

2. BbibGepute HacTpoeuHyio Kpusyio (cm. @).

Tpebyemblin
pacxop,

T

No

y

Konunuectso 060poTOB Npu
perynmpoBaHnm 3acsIOHKM

3. ToBepHWTE perynmpoBoYHbIi BUHT (3) Ha
KonmyecTBo 060POTOB, yKazaHHOe Ha cxeme
cnpasa.

— HacTpolika makcMManbHOro orpaHnyeHuns
pacxopa 3aBepLueHa.

4. PerynvmpoBOUYHbI/ BUHT MOXeT ObITb
onnomMObrpoBaH.

Mpumeuanne.
PerynupoBky MOXHO MPOBEPUTb C MOMOLLbIO TEMIOCYETUMKA BO
BpemsA paboTbl CUCTEMBI, CM. CIefyOLLNIA pasaen.

Hactpoiika c nomolybio
TensocyeTymKa

MpeaBapuTenbHble yCnoBusA:

Y6eanTech, 4To CUCTEMHbIE 1Y GannacHble IMHN
(@ NOMHOCTbIO OTKPbITI.

[InA MakcMmanbHoro pacxopaa nepenag aaBneHus
Ap (9 Ha perynupyoLiem KnanaHe JOMKeH 6bITb
He MeHee, Yem:

Ap,,,.=2%xAp,

Cm. Takxe pazgen «CANWKOM HU3KIMIA pacxopy».

1. OTmeTbTe NoKa3aHUs Ha nNprbope
TennocyeTumKa.

2. TMoBopoT BneBo (3) yBennumBaeT pacxoga.

3. TMoBopoT BNpaBo (@) ymeHbLIAeT pacxoa,.

Mo 3aBepLueHNn perynnpoBKu:

1. 3aTAHuTe KoHTpranky (3.

8. PerynupoBOYHbIN BUHT MOXET ObITb
onnomMb1poBaH.

Pasmepbl B

OnaHupl: pasMepbl  COeAVHEHWA B COOTBETCTBAM  C
TpebosaHuamu DIN 2501, popma ynnotHeHusa C

CnnwKom HU3KUIA pacxoa.
Yro penarpb?

Cnoco6 ncnpasnexus:

1. MpoBepbTe perynupoBsKy, CM. NpeablAYyLLNii
pasgen.

2. lposepbTe Nepenag AaBneHnA
Ha perynupyoliem KnanaHe.

MVH. nepenag gasnexua Ap:
Ap

b

0,2
Ap= + (Vky)?
0,5

Ap, Mepenap aaBneHuna Ha fpoccene [6ap]
(cM. WnNbanK)
Y MaKC. pacxog [m3/u]

kvs  [m3/u]

b
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YKPAIHCbKA

BkasiBKu 3 TexHikn 6e3neKkn
Mepen MmoHTa)kem i BBeAEHHAM B
eKcnnyaTauito, Wob YHUKHYTH

& TPaBMyBaHHS JIIOAEN i MOLIKOLXKEHHS
ob6nagHaHHA, 060B'A3KOBO HEOOXIAHO YBAaXXHO
NpoYnTaTH, 3pO3yMiTV Ta AOTPMUMYBATUCS LIUX
iHCTPYKUi. HeobxiaHi po60TIN 3 MOHTaXYy,
3anycKy Ta TeXHIYHOro 06C/yroByBaHHs

MOBVHHI BUKOHYBATUCA TiNbKN KBanipikoBaHNM,
HaBYEHUM Ta YNOB HOBaXKEHUM NMepPCOHaNIoM.

Mepepn MOHTaXeM i TeXHIYHMM 06CNyroByBaH
HAM perynaTopa, cmctema noBuHHa 6y Tu:

- PO3repmeTn30BaHoI0

- OXONIO[KEHOI0

- NycTot0

- OUULLIEHOIO.

Bynb nacka, LOTPUMYMTECH IHCTPYKLIN
BUPOGHMKa crcTemu Ta/abo onepaTtopa
cuctemm.

BusHauyeHHA 3acTOoCyBaHb

Perynstop BUTpaTn BUKOPUCTOBYETLCA ANA
0OMEXKEeHHA BUTPaTV BOAW Ta BOGHO-TNIKONEBUX
cyMmilLeli B CiCTeMax onaneHHs, LeHTpanizoBaHo
ro TeNIONOCTAaYaHHA Ta OXONIOAKEHHS.

TexHiuHi faHi Ha eTMKeTKax B13HavaloTb coepy
3aCTOCYyBaHHA.

KomnnekT noctaBku @

" ApanTep - akcecyap, Lo NPoJa€ETbCs OKPEMO,

2 Habip iMnynbcHKX TPy6OOK - akcecyap, LWo
NPOLAETbCA OKPEMO

MoHTax
[onycTuMi MOHTaXKHi NonoXeHHA @

(@ 3a Temnepatypu cepegosuwia go 150°C:
Mo>XHa BCTaHOBOBATY B Oyfib-IKOMY
NONOMEHHI.

( 3a Temnepatypu cepegosumwa > 150°C.
MoHTaX JO3BONAETHLCA TiNbKN B
ropu3oHTaNbHUX TPybonpoBoaax 3
Opi€HTaLji€lo perynioBanbHOro 6510Ka BHI3.

Micue BcTaHOBREHHA Ta cXxeMa MOHTaxy @
MoHTax Ha 3BOPOTHbOMY TPY6OMpPOBOLi
MoHTax Ha Tpy6onpoBogi noaaui

BctaHoBneHHA KnanaHis @

1. BcraHosiTb cityacTui ¢inbtp Ha (D) nepeg
KanaHom

2. lMpomunte cnctemy nepep BCTaHOBNEHHAM
Knanasa.

3. [loTpumyiiTecb HaNpPAMKY NOTOKY (2) wo
BKa3aHWI Ha KOpnyci KnanaHa

Onanui (@ mpybonposoda maroms
6ymu po3mawosaHi napanesnvHo, a

,
& YWiNbHI08AT6HI NOBEPXHI MAOMb

6ymu yucmumu ma 6e3 NOWKOOXeHb.

4. BcTaHOBITb KnanaH
5. 3aTArHiTb rBUHTM XpeCcT-HaBXpecTy 3 eTanu
[0 MaKCMManbHOro MOMEHTY 3aTATrYBaHHA.

BcTaHOBREHHA perynioBanbHoro 6510ka @

LImok npugoda mae bymu 8kpy4yeHuli
Y WMoK Knanawa. [ipyxuHa
pe2yno8anbHo20 610Ka

8idpe2ynbosara (ocsiabneHa) Ha
3a800i 0719 NPaBUIIbHOTyCMAHOBKU.

1. 3HIMiTb 3aXMCHY KPWLLKY LUTOKA Ta 3BifIbHITb
WITOK KNanaHa, 3HABLUY raiiKy, waioy i
3aXMCHY KapTOHHY TPYOKY.

2. CyMicCTiTb WITOK NprBOAA 3i LUTOKOM K/anaHa,
3'efHaliTe 06UABa LWTOKM i 06epPEKHO
NOBEPHITb BECb PerynioBanbHMi 610K 3a
rOAVHHMKOBOIO CTPiNKolo 06oMa pyKamu, 1o
MOBHOIO 3'€AHAHHA WTOKIB (LITOK KNlanaHa
Mae 6y T MOBHICTIO BKPYYEHWI B LITOK
npusopaa).

3. BignycTiTb HaKWAHY ranky, BATArHYBLIN
6710KyBanbHY NPYXUHY.

4. 3aTArHiTb HaKNAHY ranky

5. BignycTiTb perynioBanbHuii 610K, NOBEPHY
BLUWN NOTr0O NPOTY FOANHHUKOBOI CTPINKN
npuno6nn3Ho Ha niBobepTa.

6. 3BepHIiTb yBary Ha NONOXKeHHA NPUERHAHHA
iMNynbcHMX TPYOOK A0 KNanaHa Ta
BUPIBHANTE perynoBanbHUn 610K
BiANoOBigHO.

7. YTpumytoun peryniosasibHui 610K y Libomy
NOJIOXKEHHI, 3aTAMHITb HAKMAHY ranky Ha
KnanaHi 3 MOMeHTOM 3aTArysaHHa 100-120
Hm.

MoHTax imnynbcHux Tpy6ok @

NipknioyeHHA iMNyNbCcHUX TPY6OK B cucTemi
Oornap

1. BCTaHOBJEHHA Ha 3BOPOTHOMY TPy6oMnpoBogi (2.
2. BctaHoBeHHs Ha nogatoyomy Tpy6onposog i 3.

MigknioueHHs Habopy imnynbcHUX Tpy6oK @
3HimiTb 3arnywky() Ha Knanawi. BKpyTiTb
pi3bboBe 3'egHaHHA (2) 3 MiAHUM YLLiIbHEHHSAM.
KpyTHWiA MOMeHT: 40 Hm

119 6cmaHosieHHA Komniekmie
& iMnysecHUX Mpy6okK, 6yob1acka,

dompumytimecs I[HCMpyKuii3
8CMAHOBJIEHHS KOMNJIEKMI8 iMNY/IbCHUX MPYGBOK.

NipKnioYeHHA KOMMIEKTY iMNY/IbCHUX
Tpy60K AF

AKLWoO iMNYNbCHi TPYOKM (MifHi) He 3irHyTi
3a3ganerigb abo He BCTaHOBAEHI yLLiNnbHIOBaui,
6yAb nacka, AOTPUMYMNTECH IHCTPYKLiN 3i
306MpaHHA LUxX aetanei.

« fKi iMnynbCHi TPyOKM BUKOPUCTOBYBaTU?
MoxHa BUKOPVCTOBYBaTN KOMMIEKT
imnynbcHux Tpy6ok AF (2x) @ (D wo maTb
TaKkni NopafoK 3amoBieHHA: N2 3aMOBIEHHA:
003G1391 abo BMKOPKCTOBYBATU HACTYMHI
Tpyou:

Hepxasiloya ctanb | @ 10x0.8 | DIN 17458, DIN 2391
Cranb @ 10x1 DIN 2391
Migb @ 10x1 DIN 1754

MigKnioYeHHA KOMNNEKTY iMNyNbCHUX

TpYy60ok @D

1. PospixTe Tpy6Ky nig npsamum kytom (D i
BUAANITb 3aAUPKN.

2. [ns migHOT TPy6KN:
BCTaBUTU po3LnploBadi (2) 3 060x 6okis.

3. lNepeBipTe NpaBUbHICTb NONOXEHHA
yWinbHyBanbHoro Kinbusa 3.

4. BcraBTe iMmnynbcHy TPY6Ky Ha @) B pisbboBe
3'eiHaHHA Ao ynopa.

5. 3aTArHiTb HakMAHy ranky (5) MomeHT
3aTArysaHHA 40 Hwv.

[1i0 yac ecmaHoseHHs
A ywineHogadie @), 6yob nacka,
dompumytimece [HCMPyKUii3
8CMAHOB/IEHHSA YUW,i/TbHIOBAUYIB.

I3onAuisa @
Mpun TemnepaTypi cepeposua go 120 °C
KnanaH moxe 6yTu isonbosaHui (1.

AemoHTax @

He6e3neka!
He6e3neka mpasmysaHHs 2aps4oI0
800010

Mepepn pemMoOHTaXKeM CKUHbTE TUCK B CUCTEMI
260 BUKOPMCTOBYIATe 3anipHi KnanaHm Ha
imnynbcHux Tpy6kax! ()

N

[leMmOHTaXX BUKOHYETbCSA B HACTYNMHOMY

nopaaky: @

1. 3akpiniTb peryntoBanbHUii 610K 3a
[OMNOMOrolo, HanpuKnag CTPiyYoK, Ao
HaAiHNX HEPYXOMMX TOUOK

2. lepep TuM, AK Big'’€efHATV perynioBanbHUiA
610K, NOBHICTIO BIAKPYTiTb HAKNAHY ranky

3. TpumanTe 6510k 060oma pyKamu i BignycTiTh
110ro, NOBEPHYBLUM MPOTU FOANHHNKOBOI
cTpinkn ~30 obeprTi.. Mig yac noBopoTy
NOCTIHO KOHTPOJTIOTe Bary Npueoza, Wwob
3ano6irti HecrnogiBaHoMy nafiHHIO 6510Ka.

4, O6epexxHOo 3HIMITb perynioBanbHWi 610K 3
KnanaHa.

Mepepn TMM, AK BCTAHOBUTY NPYBIfA Ha3aj Ha
KnanaH, HeobxifHO 3HOBY NOBHICTIO BIANYCTUTY
perynioBasnbHy MPYXUHY.

Bunpo6yBaHHA Ha repMeTUYHICTb | TUCK (D
p
He6e3neka mpasmysaHHs Yepe3
& 8e/1UKY 8a2y pe2ysito8asbHO20
6s10Ka. [1i0 Yyac deMoHmMaxxy npueooa
3

K/1anadad, NocmitiHo KoHmpoJsitotime 8azy
npugooa, wob3anobiemu HecnooieaHomy
NaoiHHIo 8i0’€0HAHO20 NPUBOOA MA MOXJ/TUBUM
mpasmam Yyepes gesnuKy eazy!”
[nsa3zanobieaHHsa NoWKoOXeHb MeMOPaHu,
muck Ha MemM6paHy Mae 6ymu pieHoMipHuUl
mamae 00HaKoso 36inbWy8amuca Ha +
i-3'€0HanHi (1) domu, noku docazaemocs
MakcumasnsHuli 8unpobysanbHUU Muck.

Y pasi BULMX TECTOBUX TUCKIB, 3HIMITb iIMNYNbCHI
Tpy6ku (1) Ta 3aKpuinTe KnarnaH BignosigHMMM
3aryLwKamu.

[oTpuMyiiTeCh HOMIHANIbHOTO TUCKY (2)
KnanaHa.

MakcumanbHWin BUNpo6yBanbHUN TUCK He
NMOBWHEH NepeBWLLYyBaTU BUNPOOYBaNbHUIA TUCK
YCTaHOBKMW i 3aBX/1 MOBUHEH Oy TN HIXKYe, HiX
1,5%PN

HefjoTprMaHHA BUMOT MO>Ke NMPU3BECTY 1O
MOLLKOZKEHHS perynioBanbHoro 651oka abo
KnanaHa.

3anoBHeHHA cucTemu, 3anyck @

Tuck 8380pomHbOMY mpy60onpo8ooi
() He nosuHe He nepesuwysamu
muck nodayi(2).

HepjoTprMaHHA MOXe npu3BecTy A0
MOLIKOAMXKEHHSA peryntoBanbHoro 6noka (3.

1. TloBinbHO BigKpUBaNTe KNanaHW B CUCTEMI.
MoBinbHO BiKpMBaTe 3anipHi npucTpoi @
Ha nofalo4omy Tpy6onpoBogi.

3. MoginbHO BigKpuBanTe 3anipHi npuctpoi &)
Ha 3BOPOTHOMY TPybOMNpOoBOAi.

BI/IBeAEHHiI 3 eKcnnyaTaull
1. TMoBinbHO 3aKkpuiATe 3anipHi NpPUCTPoi @ Ha
CTOpPOHI Nogavi.

AQ37768222503602-000201

© Danfoss | 2025.01 | 19



ENGINEERING
TOMORROW

AFQ 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

2. ToBinbHO 3aKpuiiTe 3anipHi npuctpoi G) Ha TEMNNOBOMY NiYNNbHUKY
3BOPOTHOMY TPy6ONpPOBOAi 2. TMosoport niopyu @) 36inbluye BUTPaTY

3. ToBOpOT NpaBopyuY (4) 3MeHLLYE BATPaATY.
HanawTyBaHHA 06MeXeHHA BUTpaTun por npasopy @ ye paTpary

BuTpaTa 06MeXyeTbCA perynioBaHHAM XOAYy  Komiv HanawTyBaHHA 3aBEPLIEHO:

peryniosanbHoro apocens @O. 1. 3aTArHiTb KoHTpraiiky ().
€ aBa BaplanTU: 8. PerynioasibHWii rBUHT MOXe Oy T
) onnom6oBaHo
Posmipn ®

Cucrema He NOBUHHa NpauyoBaTn!
[1i0 4ac 3akpumms pez2yso8anbHO20
KnanaHa (KpokK 3) y pasi eenukux
nepenadie mucky npusio moxe 6ymu
nowko0 xeHud.

OnaHui: npueaHyBanbHi posmipu 3rigHo 3 DIN 2501, dopma
ywinbHeHHa C

BuTtparta 3aHafTO HU3bKa, O po6uT?

- B 3aci6 ycyHeHHs:

1. 3akpyTiTb perynioBansHuit gpocens @D po 4 MepeBipTe HanawWTyBaHHA, AVB. NONepeaHii
ynopy. . L i po3ain.

- Knanaﬂ 3aKPUTUIA, NOTIK BIACY THIll. 2. MepesipTe nepenag TMCKy Ha

2. Bubepitb rpadik perynioBaHHs sutpaty (avis. (). peryioBaNnbHOMY Kianai.

HeobxigHa .
BuTpaTa MiH. nepenag Tucky Ap:
T Ap,
0,2 oy
Ap= + (V/k,o)
0,5 VS’
No Y
Ap, obmexeHHs Mepenaay Tucky [6ap] (AuB.
O6eptu peryniosanbHOro TabNNUKY 3 TEXHIYHUMU JaHUMM)
Apocens " MakcrmanbHa Butpata [M3 roa]
3. lNoBepHiTb perynosanbHui reuHT ) Ha kvs  mponyckHa 3gaTHicTb KnanaHy [mM3 /rog]
KinbKicTb 06epTiB, BKa3aHy Ha MaJllOHKY
npasopyy

— HanawTtyBaHHA XoAy KnanaHa 3aBepLUeHO

4. PerynioBanbHUI FBUHT MOXe 6yTK
onnomboBaHmi

Mpumitka

HaﬂaUJTyBaHHﬂ MOXHa nepesipuTK Nig yac DO6OTM ancTemum 3a

aonomororn nivynnbHUKa Tenna, auBe. HaCTyI‘IHI/IVI pO3,Elil'I.

PeryﬂIOBaHHil 3a AO“OMOFOIOIIi‘-II/IIIbHI/IKa
Tenna

MepepymoBsa:

MepekoHanTecs, Wwo cucrtema abo Gannac (D
MOBHICTIO BifKPWTI.

[na makcmanbHoI BUTpaTu nepenag TUCKY Ap
(@ Ha perynioloyomy Knanai NosrHeH 6yt He
MeHLue:

Ap,;,=2x0p,

[InB. TakoX po3ain “3aHaaTo HM3bKa BUTpaTa”.
1. CnocTepiranTe 3a NOKa3HMKaMu BUTPATU Ha

IMMOPTEP:
UA: TOB 3 Il «[JaHpocc TOB», Byn. BikeHTiss XBoWKHM, 15/15/6, M. Kuis, 04080, YkpaiHa
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